CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

TERMO DE REFERENCIA — ANEXO |

Pregao: 02/2024
Edital: 02/2024
Processo: 51.009/2024

OBJETO:

Aquisicao de mobiliario, incluindo mesas, cadeiras e armarios para arquivamento, para atender
as necessidades desta Casa de Leis, de acordo com as especificagdes técnicas, quantidades e
condigcbes estabelecidas neste instrumento e seus anexos.

FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

O objeto a ser licitado enquadra-se na classificagdo de bens e servigos comuns, nos termos do
inciso XLI, do artigo 6° da Lei n° 14.133/2021. O objetivo é buscar garantir o aparelhamento
dos gabinetes que compdem a estrutura desta Casa de Leis, visto que estes objetos séo
imprescindiveis ao desenvolvimento das atividades laborais dos servidores e receptividade dos
municipes. Além disso, € importante observar que tais bens sdo necessarios para substituir
aqueles similares e que apresentam estado de conservagao ruim, seja por desgaste natural ou
por eventual dano durante o uso, fato que compromete a utilizagdo, bem como para serem
usados pelos novos servidores que ingressam nesta Casa de Leis.

JUSTIFICATIVA

Os materiais permanentes, ou seja, os moveis, constantes nesta demanda, configuram-se para
atender a Camara Municipal de Itapecerica da Serra/SP, uma vez que as poltronas do auditério
se encontram apresentando defeitos e quebradas. Contudo, as poltronas estdo frageis e
danificadas, podendo durante o seu uso, provocar algum acidente nos municipes que
frequentam as sessdes. Ja em relagdao as mesas, cadeiras e armarios, faz-se necessaria a
aquisicdo pois sao imprescindiveis para o desenvolvimento das atividades laborais dos
vereadores e servidores desta Casa, visando adaptar as condigbes de trabalho as
caracteristicas psicofisiologias de modo a propiciar-lhes um maximo conforto, seguranca e
desempenho eficiente.

Considerando as demandas de substituicdo desses itens por algum tipo de defeito, seja por
desgaste natural, ou por eventual dano durante o uso, bem como a demanda na adi¢do no
numero de servidores.

Diante disso, justifica-se a aquisicdo desses bens imprescindiveis para o bom andamento das
atividades legislativas e administrativas desta Casa de Leis.

MODALIDADE

A aquisi¢cao do presente objeto se dara preferencialmente por meio de licitagdo na modalidade
Pregéao, no tipo menor prego por lote.

DO PRAZO DE VIGENCIA /| ENTREGA

O prazo de entrega e montagem dos produtos serdo de 90 (noventa) dias corridos, contados a
partir da ordem de servigo.
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ESTADO DE SAO PAULO

O Prazo contratual sera de 12 meses.

CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

Os mobiliarios deverao ser entregues, montados e instalados pela CONTRATADA.

DA ESPECIFICAGAO DO OBJETO E QUANTITATIVOS

ITEM DESCRICAO/ESPECIFICACAO QTD UNIDADE
1 ARMARIO BAIXO 2 PORTAS COM BASE EM AGO -L800 X P500 X A 740MM 32 UN
CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
2 ARMARIO ALTO 2 PORTAS COM BASE EM AGO - L 800 X P 500 X A 1600 13 UN
CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
3 ARMARIO BAIXO DUPLO TIPO CREDENZA 4 PORTAS 740(H) X 1600(L) X 7 UM
500(P)MM CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
4 ARMARIO BAIXO DUPLO TIPO CREDENZA 3 PORTAS - 740(H) X 1200(L) X 3 UN
500(P) MM CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
5 GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - 400 X 470 X 600MM (LXPXA) 53 UN
CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
6 MESA DE REUNIAO REDONDA 1200MM MESA REUNIAO CIRCULAR - 1 UN
1200X740 (DXA) CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
7 MESA EM L 1,20 X 1,20 MT - LD 1200 X LE 1200 X P 600 X H 745MM 14 UN
CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
MESA EM L 1,20 X 1,40 (LADOS A DEFINIR)- L 1200 X L 1400 X P 600 X H
8 30 UN
745MM
9 MESA EM L 1,40 X 1,40 MESAS DE TRABALHO EM L -L 1400 X L 1400 X P 2 UN
600 X H 745 MM CONFORME MEMORIAL DESCRITIVO
MESA VICE PRESIDENTE/DIRETORIA MESA DIRETORIA COM AUXILIAR -
10 PES EM MADEIRA DIMENSOES APROXIMADAS: 2000MM LARGURA, 1 UN
1800MM COMPRIMENTO, 740MM ALTURA. CONFORME MEMNORIAL
DESCRITIVO
MESA PRESIDENTE/DIRETORIA MESA DIRETORIA COM AUXILIAR — PES
11 EM MADEIRA DIMENSOES APROXIMADAS: 2400MM LARGURA, 1800MM 1 UN
COMPRIMENTO, 740MM ALTURA.
12 MESA REUNIAO 15 LUGARES DIMENSOES APROXIMADAS: 4200MM 1 UN
COMPRIMENTO, 1200MM LARGURA, 740MM ALTURA.
13 MESA REFEITORIO 6 LUGARES MEDIDAS APROXIMADAS 1800 X 900 X 2 UN
740MM (C X L X A)
BALCAO DE RECEPGAO COM AREA DE ATENDIMENTO PARA
14 | ACESSIBILIDADE MEDIDAS APROXIMADAS: 3500 X 800 X 1100 X 740MM (C 1 UN
X P X A1 XA2)
PULPITO PLENARIO MEDIDAS APROXIMADAS: 700 X 600 X 1100MM (L X P
15 X A) 1 UN
16 | MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE DIMENSOES: L 1200 X P 600 X A 740 5 UN
MM
47 | MESARETANGULAR AUTOPORTANTE DIMENSOES: L 1250 X P 600 X A 740 3 UN
MM
18 | MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE DIMENSOES: L 1400 X P 600 X A 740 3 UN
MM
19 MESA SERVIDOR PUBLICO RETA MODULADA - 1100 X 600 X750 COM 02 1" UN
GAVETAS
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

20 MESA SERVIDOR PUBLICO RETA MODULADA - 1000 X 600 X750 COM 02 3 UN
GAVETAS

21 MESA DIRETIVA TAMPO SUPERIOR CURVO: dimensodes de 1000x600mm, 5 UN
Espessura :18mm

22 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL PARA REFEITORIO 12 UN

23 CADEIRAS GIRATORIAS ESPALDAR BAIXO USUARIOS 76 UN

24 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO EM TELA DE 3 UN
TERMOPLASTICO

25 CADEIRA FIXA ESTOFADA PARA MESA DE REUNIOES 19 UN

26 CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA INTERLOCUTORES 65 UN

27 LONGARINA QUATRO LUGARES SEM BRAGCOS 21 UN

28 SOFA MODULAR RETO DE 2 LUGARES 4 UN

29 POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA 91 UN

DO DESCRITIVO E ESPECIFICAGAO TECNICA E DOCUMENTOS DOS LOTES

LOTE 01

ITEM | QTD | UND DESCRICAO
1 32 | UND | ARMARIO BAIXO 2 PORTAS COM BASE EM ACO.

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 740MM

Tampo confeccionados em chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizada sob pressdo, com 25mm de espessura, revestidos em
ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi fosco e anti-reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas
em MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado,
nas faces externas e internas cor a definir, fixacdo do corpo do armadrio
através do sistema de tambor de giro com bucha. Borda de tampo revestida
com fita PVC ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico, com segao
semi-circulo (dngulo 180¢2), com espessura minimo de 3 mm, com encaixe “T”
no lado de contato, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie.
Todas demais bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas
com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2 mm
de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface superior quanto na
inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de abrir deverdo ser
coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo do tampo em estrutura por meio de
bucha metdlica de alta resisténcia. Estrutura da base confeccionada em
quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm, aco
carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, na cor preta, com quatro
sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro minimo de 30 mm, na
cor preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20
mm, fixado no tubo de aco com sistema de rebite de rosca. Prateleira interna
em MDF ou MDP com espessura minima de 25 mm, e mesmo acabamento,
recuado 5cm da porta. Furagdo em toda extensdo da lateral (com tolerdncia
de 5cm na parte inferior e superior), a cada 32mm, para regulagem de
prateleira, com sistema de pino auto travante com rosca em zamak,
encaixados em buchas embutidas nas laterais internas do mével por sistema
de rosca e pegas plasticas encaixadas nas extremidades inferior da prateleira
para travamento com os respectivos pinos facilitando a alteracdo conforme
necessidade de uso. Nao serd aceito pinos diretos na madeira. Cada porta de
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

abrir sera fixada com duas dobradi¢cas em zamak com eixo externo e abertura
de 270 graus, com protecdo para remocgdo involuntdria. Batente das portas
em perfil de ago SAE 1006/1020 e cada porta com um puxador inteiramente
metalico, de liga ndo-ferrosa, na cor do mével. Fechadura tipo cremona
metalica com fechamento simultdneo em 4 posi¢cdes, com duas pegas de
chaves cada.

Apresentar em 05 dias apés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Armarios e Gaveteiros o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13961:2010.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

do item cotado estd legalizada perante este O6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobilidrios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagdo.

13

UND

ARMARIO ALTO 2 PORTAS COM BASE EM AGO.

Dimensdes: L 800 X P 500 X A 1600 MM

Tampo confeccionados em chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizada sob pressdao, com 25mm de espessura, revestidos em
ambas as faces por filme termo prensado melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi fosco e anti-reflexo. Cor: a definir. Corpo e portas
em MDP com no minimo 18mm de espessura, revestido com BP texturizado,
nas faces externas e internas cor a definir, fixagdo do corpo do armario
através do sistema de tambor de giro com bucha. Borda de tampo revestida
com fita PVC ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico, com secao
semi-circulo (angulo 1802), com espessura minimo de 3 mm, com encaixe “T”
no lado de contato, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie.
Todas demais bordas do tampo e corpo do armario devem ser revestidas
com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento, com, no minimo, 2 mm
de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface superior quanto na
inferior da fita, Todos os bordos, incluindo das portas de abrir deverdo ser
coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo do tampo em estrutura por meio de
bucha metalica de alta resisténcia. Estrutura da base confeccionada em
quadro de tubo de ago, no minimo 25 x 50mm espessura 1,5mm, aco
carbono SAE 1006/1020, pintura eletrostatica a pd, na cor preta, com quatro
sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro minimo de 30 mm, na
cor preta, parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20
mm, fixado no tubo de ago com sistema de rebite de rosca. Trés prateleiras
internas em MDF ou MDP com espessura minima de 25 mm, e mesmo

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina S de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

acabamento, recuado 5cm da porta. Uma prateleira intermedidria fixa, com
funcdo estrutural. Furacdo em toda extensdo da lateral (com tolerancia de
5cm), a cada 32mm, para regulagem de prateleira, com sistema de pino auto-
travantes, com rosca em zamak, encaixados em buchas embutidas nas
laterais internas do movel por sistema de rosca e pegas plasticas encaixadas
nas extremidades inferior da prateleira para travamento com os respectivos
pinos facilitando a alteracdo conforme necessidade de uso. Ndo serd aceito
pinos diretos na madeira. Cada porta de abrir sera fixada com trés dobradicas
em zamak com eixo externo e abertura de 270 graus, com prote¢do para
remocdo involuntaria. Batente das portas em perfil de agco SAE 1006/1020 e
cada porta com um puxador inteiramente metdlico, de liga ndo-ferrosa, na
cor do mével. Fechadura tipo cremona metdlica com fechamento simultaneo
em 4 posi¢Ges, com duas pecgas de chaves cada. Puxadores e fechaduras
devem estar localizados imediatamente acima da parte central da porta,
possibilitando o alcance de usudrios cadeirantes.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Armarios e Gaveteiros o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13961:2010.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de Janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determina¢do da espessura da pelicula
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este orgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n¢
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

UND

ARMARIO BAIXO DUPLO TIPO CREDENZA COM 4 PORTAS

Armario Baixo, nas dimensdes aproximadas de 740(h) X 1600(l) X 500(p) mm,
com 4 (quatro) portas, sendo 2 moddulos com 2(duas) portas em cada
moddulo, com tampo e base Unica e 1 (uma) prateleira central em cada
modulo, confeccionado de acordo com projeto técnico e com a seguinte
composi¢do: ESTRUTURA: Tampo confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Meédium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel mediante
sistema de prensa por baixa pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia., e laterais e fundo em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
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melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente em cor a ser definida e bordas arredondadas, de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia, colados pelo sistema hot-melt. Fundo deverd ser faceado nas
laterais sem emendas. Mado francesa nas laterais superiores e inferiores,
fixando o tampo e o fundo, garantindo o reforco lateral e durabilidade,
confeccionado em acgo e fixado através de parafusos de facil montagem e
desmontagem. PRATELEIRAS: 1 (uma) prateleiras ajustdveis em cada corpo,
confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa
por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrées de
ergonomia. Com sistema de regulagem de alturas de 32mm em 32mm
aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de aco. PORTAS: 4 (quatro)
portas confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa
por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot-melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrées de
ergonomia. Dobradicas do tipo ZAMAK (liga metdlica) com angulo de
abertura de 2709, duas para cada porta. Fechaduras com sistema de
travamento superior, inferior e central tipo Cremona, com 2 chaves
dobraveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha puxador metalico na
cor preta; tipo alca. LATERAIS E FUNDOS confeccionados em (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e
NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia. BASE: Rodapé metalico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado
na base com parafusos auto atarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e
tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rdpida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostdtica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
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exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Armarios e Gaveteiros o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13961:2010.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e altera¢des dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
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IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagdo.

UND

ARMARIO BAIXO DUPLO TIPO CREDENZA COM 3 PORTAS

Armario Baixo, nas dimensdes aproximadas de 740(h) X 1200(l) X 500(p) mm,
com 3 portas, sendo 01 moédulo com 01 (uma) porta e outro médulo com 02
(duas) portas, com tampo e base Unica e 1 (uma) prateleira central em cada
moddulo, confeccionado de acordo com projeto técnico e com a seguinte
composicdo: ESTRUTURA: Tampo confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante
sistema de prensa por baixa pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia., e laterais e fundo em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo uUnico e inseparavel
mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflores-tamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente em cor a ser definida e bordas arredondadas, de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia, colados pelo sistema hotmelt. Fundo deverad ser faceado nas
laterais sem emendas. Mao francesa nas laterais superiores e inferiores,
fixando o tampo e o fundo, garantindo o reforco lateral e durabilidade,
confeccionado em acgo e fixado através de parafusos de facil montagem e
desmontagem. PRATELEIRAS: 2 (duas) prateleiras ajustaveis, sendo 01 (uma)
em cada corpo, confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
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efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel mediante
sistema de prensa por baixa pressao (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Com sistema de regulagem de
alturas de 32mm em 32mm aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de
aco. PORTAS: 3 (trés) portas confeccionada em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo uUnico e inseparavel
mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Imm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot-melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Dobradicas do tipo ZAMAK (liga
metalica) com angulo de abertura de 27092, duas para cada porta. Fechaduras
com sistema de travamento superior, inferior e central tipo Cremona, com 2
chaves dobraveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha puxador
metdlico na cor preta; tipo alca. LATERAIS E FUNDOS confeccionados em
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot-
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia. BASE: Rodapé
metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos auto atarrachantes. A Fixa¢do das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em acgo
zamak com parafuso de montagem rdpida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e demais parafusos auto atarrachantes
com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a péd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Armarios e Gaveteiros o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13961:2010.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
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de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugcdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este O6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteracdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
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atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Atestado de capacidade técnica emitido pela administragdo publica ou
privada, com no minimo 80% do montante licitado.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricacao.

53

UND

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS

DIMENSOES APROXIMADAS: 400 x 470 x 600 mm (LXPXA).

Tampo: Em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Gaveta:
Devera possuir (03 gavetas) com altura interna util minima de 70mm, em
chapa metdlica dobrada com espessura de 0,60mm, com pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi po poliéster fosca de alta performance. Sao
apoiadas lateralmente entre par de corredicas telescdpicas de 02 estdgios,
com deslizamento por esferas de acgo. Corredicas telescépicas medindo
aprox. P 400 x A 35 mm em ago relaminado com acabamento em Zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27
mm do comprimento nominal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela de cada lado. Auto-travante fim de curso aberto e
travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso:
30 kg por gaveta. As gavetas deverdo ter sua forma e construgdo com laterais
em ago nos quatro lados e fundo, sendo que a frente devera ter rebaixo no
aco em formato redondo, impedindo eventuais acidentes, Frentes das
gavetas: Deverdo ser em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno das frentes é encabecado em fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot-melt com arestas arredondadas
com raio ergondmico de 2,0 mm. As frentes sdo dotadas de puxadores em
metal tipo "alga", com rosca interna M4 com acabamento ago escovado. A
fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, internos e fixados a
frente das gavetas em ago com rebaixo para eles. O gaveteiro é dotado de
fechadura frontal com trava simultanea das gavetas. A rotacdo 1802 da chave
aciona haste em aco conduzida por guias, com ganchos para travamento
simultédneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva).

O tampo superior devera contar na parte frontal com tubo metalico de no
minimo % polegada, com pintura epdxi p6 com os mesmos tratamentos de
superficie ja citados, fixados nas laterais do gaveteiro, que sobrepordo o
tampo, com também o fundo, permitindo assim a utilizacdo do tampo sem
eventuais quedas de objetos, com aproximadamente 30mm.

Nas gavetas superiores deverdo ter acessorio de PVC ou vacum forming para
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porta objetos, apoiados nas laterais para movimentacdo para frente ou
fundo; Corpo: Deverdo ser compostos por 02 laterais mais altas, 01 fundo
mais alto e 01 tampo inferior em MDP, com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura, coladas com adesivo hot-melt com arestas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. colagem PUR devidamente comprovada,
garantindo e observando a devida impermeabilizagdo, A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com
altura de 50 mm, em polipropileno.

Cor: A Definir

Apresentar em 05 dias apdés convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Armarios e Gaveteiros o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13961:2010.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determina¢do da espessura da pelicula
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seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este orgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n¢
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricacao.

UND

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200 MM

MESA REUNIAO CIRCULAR, Medidas aprox.: 1200x740 (DXA). Tampo:
Superficie sobreposta a estrutura, em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao,
texturizada em ambas as faces; borda longitudinal com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm em todo o
perimetro, colada a quente pelo sistema holt-melt. Fixada a estrutura da
mesa por meio de parafusos de aco e buchas metalicas. Estrutura Metdlica:
Sustentagdo do tampo através de estrutura de ago em forma de “X”; coluna
vertical em tubo de aco redondo de 4” (101,60 mm) de diametro em chapa
16 (1,50 mm) de espessura. Quatro travamentos superiores em tubo de aco
com sec¢do retangular 20x40 mm em chapa 18 (1,20 mm) de espessura. E
quatro travamentos inferiores em chapa de a¢co estampada no formato de
arco, em chapa de a¢o 14 (1,90 mm) de espessura, com extremidades
arredondadas na mesma chapa. Rebites de repuxo de aco colocados para
adaptacdo dos reguladores de nivel. Pegas metalicas com pré-tratamento de
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desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo para receber pintura epdxi pd
aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizacdo em
estufa.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Esta¢gGes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR SO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
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vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este drgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

14

UND

MESAEM L 1,20 x 1,20 mt.

Dimensdes: LD 1200 x LE 1200 x P 600 x H 745 mm

Mesas de trabalho em “L”. Dimensdes: L 1200 x L 1200 x P 600 x H 745 mm.
Tampo confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado, com
espessura aproximada de 25mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao bp, raio ergonémico na parte frontal do tampo,
Dotados de trés orificios para passagem de fiagdo com acabamento em
poliestireno injetado e tampa sacdvel com pega tipo “canoa”, de 90x140mm
passa cabos nas dimensdes de internas de 75x75mm, com externas, com
divisor de cabeamento, todos os bordos devem ser encabec¢ados com fita de
poliestireno com espessura aproximada de 2.5 mm, colados a quente em
sistema em adesivo hot melt a 2209,a colagem da fita deve ser através de
colagem PUR devidamente comprovada, buchas em zamak, cravadas sob o
tampo para fixagdo das estruturas em rosca mé6. Painel frontal estrutural e de
privacidade confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado,
com espessura aproximada de 18 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdao bp, bordos encabecados em fita de
poliestireno de espessura aproximada 0,45mm, colada com adesivo hot melt
a 2009, colagem PUR devidamente comprovada, fixado na base no sistema
“rapid” através de pinos e buchas de pressdo minifix. Estrutura lateral
formada por tubos, com a base superior em tubos de ago 30 x 20 x 1,2 mm,
base inferior em chapa de a¢o repuxada curva, dispensando desta forma o
uso de ponteiras de PVC, com espessura aproximada de 1,5mm, e a coluna
de sustentagdo composta por um conjunto de chapas com aproximadamente
0,90mm de espessura, sendo a externa de saque, com perfuracdes para
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ventilagdo com design inclinado diagonal, dando melhor aparéncia e
acabamento, passagens superiores e inferiores de cabeamento, internas e
externas, as soldas ndo devem ser aparentes e visiveis no conjunto, sendo
fixadas sem emendas, e 02 tubos redondos paralelos, na medida
aproximada de 32 x 1,2 mm, resultando em uma largura final de 150 mm,
formando dutos para passagem de fiacdo, sistema preparado, para receber
calha estrutural horizontal superior, de acordo com as especificacdo, , sendo
quatro furagdes, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento da
superficie do componente metdlico. Desengraxante em banhos de imersao
eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a quente (préximo a 90°c).
Lavagem em 3agua corrente poli imersdao com transbordo para remover
residuos do banho desengraxante. Refinador de camada em imersdo com a
preparagdo para a fosfatizagdo. Fosfatizagdo a base de zinco em banhos de
imersdao com objetivo de formar cristais de zinco que tem como objetivo a
perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua corrente em imersao com
transbordo para remover o residuo do banho do fosfato. Passivacdo em
banhos de imersdao formando um fechamento entre os cristais de zinco
inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie para receber a
tinta em po. Pintura eletrostatica com resina hibrida epdxi poliéster
polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos, com
camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo ao
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em acgo rosca 3/8 para corrigir
possiveis desniveis do piso. Estrutura de sustentacdo central formada por
chapas metalicas dobradas em formato sextavado, com orificios laterais para
acoplamentos de tomadas de forga, telefonia e ldgica, tendo uma calha
interna removivel com passagem para fiacgdo e mais trés furos para
acoplamento de tomadas de forga, telefonia e ldgica, sistema preparado,
para receber calha estrutural horizontal superior, de acordo com as
especificagdo, sendo todo o conjunto sendo todo o conjunto submetido a um
pré-tratamento da superficie do componente metdlico. Desengraxante em
banhos de imersdo eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a
quente (préximo a 90°c). Lavagem em 3agua corrente poli imersdo com
transbordo para remover residuos do banho desengraxante. Refinador de
camada em imersdo com a preparacdo para a fosfatizacdo. Fosfatizacdo a
base de zinco em banhos de imersdo com objetivo de formar cristais de zinco
que tem como objetivo a perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua
corrente em imersdo com transbordo para remover o residuo do banho do
fosfato. Passivacdo em banhos de imersdao formando um fechamento entre
os cristais de zinco, inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie
para receber a tinta em pd. Pintura eletrostdtica com resina hibrida epdxi
poliéster polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos,
com camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo a
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em ago rosca 1/4 para corrigir
possiveis desniveis do piso, todos os fixadores deverdo ter acabamento em
PVC adesivos na cor da madeira, ndo ficando aparentes partes metalicas.

Apresentar em 05 dias apés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
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emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este O6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
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ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

30

UND

MESA EM L 1,20 x 1,40 (Lados a serem definidos)

Mesas de trabalho em “L”. Dimensdes: L 1200 x L 1400 x P 600 x H 745 mm.
Tampo confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado, com
espessura aproximada de 25mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao bp, raio ergonémico na parte frontal do tampo,
Dotados de trés orificios para passagem de fiagdo com acabamento em
poliestireno injetado e tampa sacavel com pega tipo “canoa”, de 90x140mm
passa cabos nas dimensdes de internas de 75x75mm, com externas, com
divisor de cabeamento, todos os bordos devem ser encabec¢ados com fita de
poliestireno com espessura aproximada de 2,5 mm, colados a quente em
sistema em adesivo hot melt a 2209,a colagem da fita deve ser através de
colagem PUR devidamente comprovada, buchas em zamak, cravadas sob o
tampo para fixagdo das estruturas em rosca mé6. Painel frontal estrutural e de
privacidade confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado,
com espessura aproximada de 18 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdao bp, bordos encabecados em fita de
poliestireno de espessura aproximada 0,45mm, colada com adesivo hot melt
a 2009, colagem PUR devidamente comprovada, fixado na base no sistema
“rapid” através de pinos e buchas de pressdo minifix. Estrutura lateral
formada por tubos, com a base superior em tubos de aco 30 x 20 x 1,2 mm,
base inferior em chapa de a¢o repuxada curva, dispensando desta forma o
uso de ponteiras de PVC, com espessura aproximada de 1,5mm, e a coluna
de sustentagdo composta por um conjunto de chapas com aproximadamente
0,90mm de espessura, sendo a externa de saque, com perfura¢des para
ventilagdo com design inclinado diagonal, dando melhor aparéncia e
acabamento, passagens superiores e inferiores de cabeamento, internas e
externas, as soldas ndo devem ser aparentes e visiveis no conjunto, sendo
fixadas sem emendas, e 02 tubos redondos paralelos, na medida
aproximada de 32 x 1,2 mm, resultando em uma largura final de 150 mm,
formando dutos para passagem de fiacdo, sistema preparado, para receber
calha estrutural horizontal superior, de acordo com as especificagdo, , sendo
quatro furagGes, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento da
superficie do componente metalico. Desengraxante em banhos de imersao
eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a quente (préximo a 90°c).
Lavagem em agua corrente poli imersdo com transbordo para remover
residuos do banho desengraxante. Refinador de camada em imersdo com a

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina 20 de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

preparacdo para a fosfatizacdo. Fosfatizacdo a base de zinco em banhos de
imersdao com objetivo de formar cristais de zinco que tem como objetivo a
perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua corrente em imersdo com
transbordo para remover o residuo do banho do fosfato. Passivacdo em
banhos de imersdao formando um fechamento entre os cristais de zinco
inibindo desta forma corrosGes e preparando a superficie para receber a
tinta em pd. Pintura eletrostdtica com resina hibrida epdxi poliéster
polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos, com
camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo ao
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em ago rosca 3/8 para corrigir
possiveis desniveis do piso. Estrutura de sustentagdo central formada por
chapas metalicas dobradas em formato sextavado, com orificios laterais para
acoplamentos de tomadas de forga, telefonia e légica, tendo uma calha
interna removivel com passagem para fiacdo e mais trés furos para
acoplamento de tomadas de forga, telefonia e ldgica, sistema preparado,
para receber calha estrutural horizontal superior, de acordo com as
especificagdo, sendo todo o conjunto sendo todo o conjunto submetido a um
pré-tratamento da superficie do componente metdlico. Desengraxante em
banhos de imersdo eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a
quente (préximo a 90°c). Lavagem em agua corrente poli imersdo com
transbordo para remover residuos do banho desengraxante. Refinador de
camada em imersdo com a preparacao para a fosfatizacdo. Fosfatizacdo a
base de zinco em banhos de imersdao com objetivo de formar cristais de zinco
que tem como objetivo a perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua
corrente em imersdo com transbordo para remover o residuo do banho do
fosfato. Passivacdo em banhos de imersdo formando um fechamento entre
os cristais de zinco, inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie
para receber a tinta em pd. Pintura eletrostdtica com resina hibrida epdxi
poliéster polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos,
com camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo a
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em acgo rosca 1/4 para corrigir
possiveis desniveis do piso, todos os fixadores deverdo ter acabamento em
PVC adesivos na cor da madeira, ndo ficando aparentes partes metalicas.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens EstagGes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
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ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispbe sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagao a exposicdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este O6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n?
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina 22 de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricacao.

UND

MESAEML 1,40 x 1,40

Mesas de trabalho em “L”. Dimensdes: L 1400 x L 1400 x P 600 x H 745 mm.
Tampo confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado, com
espessura aproximada de 25mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao bp, raio ergonémico na parte frontal do tampo,
Dotados de trés orificios para passagem de fiagdo com acabamento em
poliestireno injetado e tampa sacdvel com pega tipo “canoa”, de 90x140mm
passa cabos nas dimensdes de internas de 75x75mm, com externas, com
divisor de cabeamento, todos os bordos devem ser encabec¢ados com fita de
poliestireno com espessura aproximada de 2.5 mm, colados a quente em
sistema em adesivo hot melt a 2209,a colagem da fita deve ser através de
colagem PUR devidamente comprovada, buchas em zamak, cravadas sob o
tampo para fixagdo das estruturas em rosca mé6. Painel frontal estrutural e de
privacidade confeccionado em MDP de alta densidade termo estabilizado,
com espessura aproximada de 18 mm, lods revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdao bp, bordos encabecados em fita de
poliestireno de espessura aproximada 0,45mm, colada com adesivo hot melt
a 2009, colagem PUR devidamente comprovada, fixado na base no sistema
“rapid” através de pinos e buchas de pressdo minifix. Estrutura lateral
formada por tubos, com a base superior em tubos de ago 30 x 20 x 1,2 mm,
base inferior em chapa de a¢o repuxada curva, dispensando desta forma o
uso de ponteiras de PVC, com espessura aproximada de 1,5mm, e a coluna
de sustentagdo composta por um conjunto de chapas com aproximadamente
0,90mm de espessura, sendo a externa de saque, com perfura¢des para
ventilagdo com design inclinado diagonal, dando melhor aparéncia e
acabamento, passagens superiores e inferiores de cabeamento, internas e
externas, as soldas ndo devem ser aparentes e visiveis no conjunto, sendo
fixadas sem emendas, e 02 tubos redondos paralelos, na medida
aproximada de 32 x 1,2 mm, resultando em uma largura final de 150 mm,
formando dutos para passagem de fiagdo, sistema preparado, para receber
calha estrutural horizontal superior, de acordo com as especifica¢do, , sendo
quatro furagGes, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento da
superficie do componente metdlico. Desengraxante em banhos de imersao
eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a quente (préximo a 90°c).
Lavagem em agua corrente poli imersdo com transbordo para remover
residuos do banho desengraxante. Refinador de camada em imersdo com a
preparagao para a fosfatizagdo. Fosfatizagdo a base de zinco em banhos de
imersdo com objetivo de formar cristais de zinco que tem como objetivo a
perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua corrente em imersdo com
transbordo para remover o residuo do banho do fosfato. Passivacdo em
banhos de imersdo formando um fechamento entre os cristais de zinco
inibindo desta forma corrosGes e preparando a superficie para receber a
tinta em pd. Pintura eletrostdtica com resina hibrida epdxi poliéster
polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos, com
camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo ao
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em acgo rosca 3/8 para corrigir
possiveis desniveis do piso. Estrutura de sustentacdo central formada por
chapas metalicas dobradas em formato sextavado, com orificios laterais para
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acoplamentos de tomadas de forga, telefonia e légica, tendo um calha
interna removivel com passagem para fiacdo e mais trés furos para
acoplamento de tomadas de forga, telefonia e ldgica, sistema preparado,
para receber calha estrutural horizontal superior, de acordo com as
especificagdo, sendo todo o conjunto sendo todo o conjunto submetido a um
pré-tratamento da superficie do componente metalico. Desengraxante em
banhos de imersdo eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a
quente (préximo a 90°c). Lavagem em 3agua corrente poli imersdo com
transbordo para remover residuos do banho desengraxante. Refinador de
camada em imersdao com a preparagdo para a fosfatizacdo. Fosfatizagdo a
base de zinco em banhos de imersdao com objetivo de formar cristais de zinco
que tem como objetivo a perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua
corrente em imersdo com transbordo para remover o residuo do banho do
fosfato. Passivacdo em banhos de imersao formando um fechamento entre
os cristais de zinco, inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie
para receber a tinta em pd. Pintura eletrostdtica com resina hibrida epdxi
poliéster polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos,
com camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo a
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Acabamento com sapatas
niveladoras em nylon injetado, pino central em ago rosca 1/4 para corrigir
possiveis desniveis do piso, todos os fixadores deverdo ter acabamento em
PVC adesivos na cor da madeira, ndo ficando aparentes partes metalicas.

Apresentar em 05 dias apdés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Esta¢gGes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagao a exposicdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR SO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
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de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este O6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos orgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

10

UND

MESA VICE PRESIDENTE/DIRETORIA

MESA DIRETORIA COM AUXILIAR — PES EM MADEIRA

DimensGes aproximadas: 2000mm largura, 1800mm comprimento, 740mm
altura.

Mesa composta por tampo principal apoiado sobre o tampo lateral (conjunto
Unico) nas seguintes especificagcdes:
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TAMPO SUPERIOR PRINCIPAL: Tampo triplo Unico confeccionado em MDP ou
MDF macico com no minimo 54mm de espessura, com revestimento em
laminado melaminico BP madeirado no tom a definir em ambos lados, com
encabegamento em poliestireno de alto impacto colado por processo hot
melt. As bordas retas tem raio de 2,5mm na borda de aproximagdo com o
usuario, no mesmo acabamento do tampo e borda central com acabamento
metdlico formando um friso decorativo, conferindo ao conjunto um aspecto
diferencial. O acabamento deve ser de alta qualidade, sem imperfeicGes, e
ser confeccionado em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de
chama (auto extinguivel). As furagdes dos tampos para acoplagem dos pés
painéis e dos demais acessérios devem ser feitos para fixagdo com buchas
expansiveis e parafusos minifix. A fixacdo das pecgas diretamente nas buchas
metalicas também devera ser feita com minifix. TAMPO AUXILIAR LATERAL:
Tampo triplo Unico confeccionado em MDP ou MDF de no minimo 54mm de
espessura, com revestimento em laminado melaminico BP madeirado no
tom a definir em ambos lados, com encabegamento em poliestireno de alto
impacto colado

por processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e de alta
qualidade, sem imperfei¢cGes. As bordas retas devem ter raio de 2,5mm na
borda de aproximagdo com o usudrio, no mesmo acabamento do tampo, e
borda central com acabamento metdlico formando um friso decorativo,
conferindo ao conjunto um aspecto diferencial, e serem confeccionadas em
material de alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, também resistente
a manchas e a umidade, e ndo propagador de chama (auto

extinguivel). As fura¢des dos tampos para acoplagem dos pés painéis e dos
demais acessoérios devem ser feitos para fixagdo com buchas expansiveis e
parafusos minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas
também deverd ser feita com minifix. A estrutura devera conter um
distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo principal, confeccionado em
aluminio extrudado, medindo aproximadamente 101,6 x 101,6mm com
espessura de 1Imm e altura de 48mm. Ambos os tampos devem possuir
furagdo para bucha % e parafuso sextavado, para jun¢do das duas pegas, da
parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo principal. PE PAINEL
LD/LE: Pé painel triplo confeccionado em MDP ou MDF macico de no minimo
54mm de espessura, com revestimento em laminado melaminico BP no tom
a ser definido em ambos lados, com encabegamento em poliestireno de alto
impacto colado por processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e
de alta qualidade, sem imperfeicbes. As bordas retas devem ter raio de
2,5mm na borda

de aproximag¢do com o usuario, no mesmo acabamento do tampo e borda
central com acabamento metalico formando um friso decorativo, conferindo
ao conjunto um aspecto diferencial e serem confeccionadas em material de
alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, também resistente a manchas e
a umidade, e ndo propagador de chama (auto extinguivel).

As furacOes dos tampos para acoplagem dos pés painéis e dos demais
acessorios devem ser feitos para fixacdo com buchas expansiveis e parafusos
minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas também
devera ser feita com minifix.

As furagGes para sapata nos pés painéis devem ser feitas para o uso de
buchas americanas 5/16 x 13, fixadas por chave Allen. A sapata niveladora
devera ser quadrada medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 e
confeccionada em aluminio

macico polido com rosca de 5/16, com possibilidade de regulagem na altura
em até 25 mm, além de feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
PAINEL FRONTAL:
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Confeccionado em MDP ou MDF de no minimo 18 mm de espessura, com
revestimento em laminado melaminico BP na cor a ser definida em ambos
lados, com encabegamento

em poliestireno de alto impacto colado por processo hot melt. O
acabamento deve ser resistente e de alta qualidade, sem imperfeigGes.
Devem possuir fita de borda de PVC com 2,5 mm de espessura em todo o
contorno da pec¢a, no mesmo acabamento do painel, com resisténcia a
impacto, riscos e abrasdo, além de resisténcia a manchas e a umidade, e
confeccionadas em material ndo propagador de chama (auto extinguivel). O
painel devera ser fincado diretamente no pé painel do tampo principal e no
painel auxiliar por meio de parafusos minifix e buchas metdlicas.

PAINEL AUXILIAR: Painel confeccionado em MDP ou MDF macico de no
minimo 25mm de espessura, com revestimento em laminado melaminico BP
no tom a ser definido em ambos os

lados, com encabegcamento em poliestireno de alto impacto colado por
processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e de alta qualidade,
sem imperfei¢Ges. As bordas retas devem ter raio de 2,5mm na borda de
aproximagdo com o usudrio, no mesmo acabamento do painel e serem
confeccionadas em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de chama
(auto extinguivel). As furacGes dos tampos para acoplagem do painel e do
tampo e dos demais acessdrios devem ser feitos para fixacgdo com buchas
expansiveis e parafusos minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas
metdlicas também devera ser feita com minifix. Furacdes para sapata nos pés
painéis deverdo ser feitas para uso de buchas americanas 5/16 x 13, fixadas
por chave Allen. A sapata niveladora devera ser quadrada, medindo
aproximadamente 50 x 50 x 15 e confeccionada em aluminio macigo polido
com rosca de 5/16, com possibilidade de regulagem na altura em até 25 mm,
além de feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.

CAIXA DE TOMADAS:

Deve ser fixada no tampo, confeccionada em ago SAE 1020, com 0,90mm de
espessura, medindo 300 x 150 x 27. Deve possuir tampa articulavel que
possibilite a articulacdo de até 140°, e fechamento perfeito. Deve possuir aba
junto ao corpo medindo entre 10mm e 20mm em todo o seu contorno, para
possibilitar a instalacdo pela parte superior da mesa, através de parafusos. O
corpo da caixa deve possuir cantos arredondados com raio de 8mm. A
estrutura deve possuir pequenas abas laterais para garantir o perfeito
alinhamento desta, e para servir de base para apoio da tampa articulavel. A
tampa deve possuir passagem de fiacdo, com abertura minima de 280 X
20mm, de tal forma que

sejam evitados danos e esmagamento do cabeamento. Furacdo lateral para a
colocagdo de batente de borracha, para auxiliar no alinhamento da tampa.
Todas as pegas devem possuir acabamento em pintura epoxi na em cor a ser
definida.

CORES: Tampos, painéis, pés painéis e painel frontal tom a ser definido.
Caixas de tomadas em tom a ser definido.

APOIO DE BRACO EM COURO:

Apoio para bracos confeccionado em chapa metdlica FF de 1,50 mm de
espessura, dobrada para permitir o perfeito encaixe na borda do tampo, com
revestimento em couro natural na cor preta, fixado a chapa por meio de cola.
(0]

acabamento da parte inferior do apoio deve ser em TNT preto. A chapa
metalica deve possuir dois furos de 5 mm de diametro na parte inferior para
possibilitar a fixacdo do mesmo.

Definir posicdo das mesas no momento da aquisicdo ou conforme layout
disponivel.
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Possibilidade de variacdo em até 5%, para mais ou menos, nas dimensdes
definidas para este item.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Esta¢cGes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR SO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificagdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
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vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este drgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instrugdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

11

UND

MESA PRESIDENTE/DIRETORIA

MESA DIRETORIA COM AUXILIAR — PES EM MADEIRA

Dimensdes aproximadas: 2400mm largura, 1800mm comprimento, 740mm
altura.

Mesa composta por tampo principal apoiado sobre o tampo lateral (conjunto
Unico) nas seguintes especificagdes:

TAMPO SUPERIOR PRINCIPAL: Tampo triplo Unico confeccionado em MDP ou
MDF maci¢co com no minimo 54mm de espessura, com revestimento em
laminado melaminico BP madeirado no tom a definir em ambos lados, com
encabecamento em poliestireno de alto impacto colado por processo hot
melt. As bordas retas tem raio de 2,5mm na borda de aproxima¢do com o
usuario, no mesmo acabamento do tampo e borda central com acabamento
metalico formando um friso decorativo, conferindo ao conjunto um aspecto
diferencial. O acabamento deve ser de alta qualidade, sem imperfei¢Ges, e
ser confeccionado em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de
chama (auto extinguivel). As fura¢gdes dos tampos para acoplagem dos pés
painéis e dos demais acessorios devem ser feitos para fixacdo com buchas
expansiveis e parafusos minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas
metalicas também deverd ser feita com minifix. TAMPO AUXILIAR LATERAL:
Tampo triplo Unico confeccionado em MDP ou MDF de no minimo 54mm de
espessura, com revestimento em laminado melaminico BP madeirado no
tom a definir em ambos lados, com encabecamento em poliestireno de alto
impacto colado

por processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e de alta

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina 29 de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

qualidade, sem imperfeicGes. As bordas retas devem ter raio de 2,5mm na
borda de aproximagdo com o usudrio, no mesmo acabamento do tampo, e
borda central com acabamento metdlico formando um friso decorativo,
conferindo ao conjunto um aspecto diferencial, e serem confeccionadas em
material de alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, também resistente
a manchas e a umidade, e ndo propagador de chama (auto

extinguivel). As furagdes dos tampos para acoplagem dos pés painéis e dos
demais acessorios devem ser feitos para fixagdo com buchas expansiveis e
parafusos minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas
também deverd ser feita com minifix. A estrutura deverda conter um
distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo principal, confeccionado em
aluminio extrudado, medindo aproximadamente 101,6 x 101,6mm com
espessura de 1mm e altura de 48mm. Ambos os tampos devem possuir
furagdo para bucha % e parafuso sextavado, para jun¢do das duas pegas, da
parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo principal. PE PAINEL
LD/LE: Pé painel triplo confeccionado em MDP ou MDF macico de no minimo
54mm de espessura, com revestimento em laminado melaminico BP no tom
a ser definido em ambos lados, com encabegamento em poliestireno de alto
impacto colado por processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e
de alta qualidade, sem imperfeigdes. As bordas retas devem ter raio de
2,5mm na borda

de aproximag¢do com o usuario, no mesmo acabamento do tampo e borda
central com acabamento metalico formando um friso decorativo, conferindo
ao conjunto um aspecto diferencial e serem confeccionadas em material de
alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, também resistente a manchas e
a umidade, e ndo propagador de chama (auto extinguivel).

As furagbes dos tampos para acoplagem dos pés painéis e dos demais
acessorios devem ser feitos para fixacdo com buchas expansiveis e parafusos
minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas também
devera ser feita com minifix.

As furagGes para sapata nos pés painéis devem ser feitas para o uso de
buchas americanas 5/16 x 13, fixadas por chave Allen. A sapata niveladora
deverd ser quadrada medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 e
confeccionada em aluminio

macico polido com rosca de 5/16, com possibilidade de regulagem na altura
em até 25 mm, além de feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
PAINEL FRONTAL:

Confeccionado em MDP ou MDF de no minimo 18 mm de espessura, com
revestimento em laminado melaminico BP na cor a ser definida em ambos
lados, com encabecamento

em poliestireno de alto impacto colado por processo hot melt. O
acabamento deve ser resistente e de alta qualidade, sem imperfeicGes.
Devem possuir fita de borda de PVC com 2,5 mm de espessura em todo o
contorno da peca, no mesmo acabamento do painel, com resisténcia a
impacto, riscos e abrasdo, além de resisténcia a manchas e a umidade, e
confeccionadas em material ndo propagador de chama (auto extinguivel). O
painel devera ser fincado diretamente no pé painel do tampo principal e no
painel auxiliar por meio de parafusos minifix e buchas metalicas.

PAINEL AUXILIAR: Painel confeccionado em MDP ou MDF macico de no
minimo 25mm de espessura, com revestimento em laminado melaminico BP
no tom a ser definido em ambos os

lados, com encabegamento em poliestireno de alto impacto colado por
processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e de alta qualidade,
sem imperfeicGes. As bordas retas devem ter raio de 2,5mm na borda de
aproximagdo com o0 usuario, no mesmo acabamento do painel e serem
confeccionadas em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
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também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de chama
(auto extinguivel). As furacGes dos tampos para acoplagem do painel e do
tampo e dos demais acessorios devem ser feitos para fixagdo com buchas
expansiveis e parafusos minifix. A fixacdo das pecgas diretamente nas buchas
metalicas também devera ser feita com minifix. FuragGes para sapata nos pés
painéis deverdo ser feitas para uso de buchas americanas 5/16 x 13, fixadas
por chave Allen. A sapata niveladora deverd ser quadrada, medindo
aproximadamente 50 x 50 x 15 e confeccionada em aluminio macico polido
com rosca de 5/16, com possibilidade de regulagem na altura em até 25 mm,
além de feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.

CAIXA DE TOMADAS:

Deve ser fixada no tampo, confeccionada em ago SAE 1020, com 0,90mm de
espessura, medindo 300 x 150 x 27. Deve possuir tampa articulavel que
possibilite a articulacdo de até 140°, e fechamento perfeito. Deve possuir aba
junto ao corpo medindo entre 10mm e 20mm em todo o seu contorno, para
possibilitar a instalacdo pela parte superior da mesa, através de parafusos. O
corpo da caixa deve possuir cantos arredondados com raio de 8mm. A
estrutura deve possuir pequenas abas laterais para garantir o perfeito
alinhamento desta, e para servir de base para apoio da tampa articulavel. A
tampa deve possuir passagem de fiagdo, com abertura minima de 280 X
20mm, de tal forma que

sejam evitados danos e esmagamento do cabeamento. Furacgdo lateral para a
colocagdo de batente de borracha, para auxiliar no alinhamento da tampa.
Todas as pecgas devem possuir acabamento em pintura epdxi na em cor a ser
definida.

CORES: Tampos, painéis, pés painéis e painel frontal tom a ser definido.
Caixas de tomadas em tom a ser definido.

APOIO DE BRACO EM COURO:

Apoio para bracos confeccionado em chapa metdlica FF de 1,50 mm de
espessura, dobrada para permitir o perfeito encaixe na borda do tampo, com
revestimento em couro natural na cor preta, fixado a chapa por meio de cola.
O acabamento da parte inferior do apoio deve ser em TNT preto. A chapa
metadlica deve possuir dois furos de 5 mm de diametro na parte inferior para
possibilitar a fixacdo do mesmo.

Definir posicdo das mesas no momento da aquisicdo ou conforme layout
disponivel.

Possibilidade de variagdo em até 5%, para mais ou menos, nas dimens&es
definidas para este item.

Apresentar em 05 dias apdés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
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avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugcdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagao a exposicdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteracdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
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de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

12

UND

MESA REUNIAO 15 LUGARES

DimensGes aproximadas: 4200mm Comprimento, 1200mm largura, 740mm
altura.

Mesa composta por tampo principal apoiado sobre pés painel, nas seguintes
especificacbes:

TAMPO PRINCIPAL: Tampo triplo Unico confeccionado em MDP ou MDF
maci¢o com no minimo 54mm de espessura, com revestimento em laminado
melaminico BP madeirado no tom a definir em ambos lados, com
encabegamento em poliestireno de alto impacto colado por processo hot
melt. As bordas retas tem raio de 2,5mm na borda de aproximagdo com o
usuario, no mesmo acabamento do tampo e borda central com acabamento
metdlico formando um friso decorativo, conferindo ao conjunto um aspecto
diferencial. O acabamento deve ser de alta qualidade, sem imperfeicGes, e
ser confeccionado em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de
chama (auto extinguivel). As furagdes dos tampos para acoplagem dos pés
painéis e dos demais acessérios devem ser feitos para fixagdo com buchas
expansiveis e parafusos minifix. A fixacdo das pecas diretamente nas buchas
metalicas também deverd ser feita com minifix.

PES PAINEL: Pé painel triplo confeccionado em MDP ou MDF macico de no
minimo 54mm de espessura, com revestimento em laminado melaminico BP
no tom a ser definido em ambos lados, com encabegamento em poliestireno
de alto impacto colado por processo hot melt. O acabamento deve ser
resistente e de alta qualidade, sem imperfei¢cdes. As bordas retas devem ter
raio de 2,5mm na borda de aproximagdo com o usudrio, no mesmo
acabamento do tampo e borda central com acabamento metdlico formando
um friso decorativo, conferindo ao conjunto um aspecto diferencial e serem
confeccionadas em material de alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
também resistente a manchas e a umidade, e ndo propagador de chama
(auto extinguivel). As furacdes dos tampos para acoplagem dos pés painéis e
dos demais acessérios devem ser feitos para fixagdo com buchas expansiveis
e parafusos minifix. A fixagdo das pegas diretamente nas buchas metalicas
também deverad ser feita com minifix. As furagdes para sapata nos pés painéis
devem ser feitas para o uso de buchas americanas 5/16 x 13, fixadas por
chave Allen. A sapata niveladora devera ser quadrada medindo
aproximadamente 50 x 50 x 15 e confeccionada em aluminio

macico polido com rosca de 5/16, com possibilidade de regulagem na altura
em até 25 mm, além de feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
PAINEL FRONTAL: Confeccionado em MDP ou MDF de no minimo 18 mm de
espessura, com revestimento em laminado melaminico BP na cor a ser
definida em ambos lados, com encabegamento em poliestireno de alto
impacto colado por processo hot melt. O acabamento deve ser resistente e
de alta qualidade, sem imperfeicdes. Devem possuir fita de borda de PVC
com 2,5 mm de espessura em todo o contorno da pega, no mesmo
acabamento do painel, com resisténcia a impacto, riscos e abrasdo, além de
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resisténcia a manchas e a umidade, e confeccionadas em material ndo
propagador de chama (auto extinguivel). O painel deverd ser fincado
diretamente no pé painel do tampo principal e no painel auxiliar por meio de
parafusos minifix e buchas metalicas.

Calhas de eletrificagdo horizontal sob o tampo, e vertical com tampa na parte
interna do pé painel, sendo todo o conjunto metalico submetido a um pré-
tratamento da superficie do componente metalico. Desengraxante em
banhos de imersdo eliminando dleos, graxas, ceras e cavacos, banho a
quente (préximo a 90°c). Lavagem em 3agua corrente poli imersdo com
transbordo para remover residuos do banho desengraxante. Refinador de
camada em imersdo com a preparagdo para a fosfatizacdo. Fosfatizagdo a
base de zinco em banhos de imersdo com objetivo de formar cristais de zinco
que tem como objetivo a perfeita ancoragem da tinta pd. Lavagem em agua
corrente em imersdo com transbordo para remover o residuo do banho do
fosfato. Passivacdo em banhos de imersdao formando um fechamento entre
os cristais de zinco inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie
para receber a tinta em pd. Pintura eletrostatica com resina hibrida epoxi
poliéster polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos,
com camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo ao
componente resisténcia a abrasao e intempéries.

Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, l6gica, HDMI e
USB, medindo 115 x 265 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de 255 x 105 mm.

Aba superior e tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm
para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com
tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epoxi.

Apresentar em 05 dias apdés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.
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Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificaggo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e altera¢des dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associagdo Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

13

UND

MESA REFEITORIO 6 LUGARES
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Medidas aproximadas 1800 x 900 x 740mm (Cx L x A)

Mesa para Refeitdério; Tampo da mesa; formato retangular, produzido em
MDP ou MDF com no minimo 25mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de alta pressao (férmica), com encabegamento Post-forming 180
Graus, espessura 0,8mm, na cor a ser definida. Estrutura metalica Tubo de
Aco carbono SAE 1010 de secgdo retangular de 30x50mm e espessura de
1,20mm para travessas longitudinais e transversais e Tubo de Ago carbono
SAE 1010 de sec¢do quadrada 50x50mm e espessura de 1,20mm, sendo todo
o conjunto metalico submetido a um pré-tratamento da superficie do
componente metalico. Desengraxante em banhos de imersdo eliminando
Oleos, graxas, ceras e cavacos, banho a quente (préximo a 90°c). Lavagem em
agua corrente poli imersdo com transbordo para remover residuos do banho
desengraxante. Refinador de camada em imersdo com a preparagdo para a
fosfatizacdo. Fosfatizacdo a base de zinco em banhos de imersdo com
objetivo de formar cristais de zinco que tem como objetivo a perfeita
ancoragem da tinta pé. Lavagem em d4gua corrente em imersdo com
transbordo para remover o residuo do banho do fosfato. Passivacdo em
banhos de imersdao formando um fechamento entre os cristais de zinco
inibindo desta forma corrosdes e preparando a superficie para receber a
tinta em po. Pintura eletrostatica com resina hibrida epdxi poliéster
polimerizada em estufa a 220° durante no minimo de 15 minutos, com
camada aproximada de 90 a 120 micros de espessura, conferindo ao
componente resisténcia a abrasdo e intempéries. Niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
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saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificaggo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobiliadrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

14

UND

BALCAO DE RECEPCAO COM AREA DE ATENDIMENTO PARA
ACESSIBILIDADE
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

Medidas aproximadas: 3500 x 800 x 1100 x 740mm (C x P x Al x A2)

Balcdo em chapa de MDP ou MDF revestido com laminado melaminico
acabamento texturizado. Cor a ser definida.

TAMPOS: Tampos em madeira aglutinada de média densidade (MDP ou
MDF) com 25 mm de espessura revestido com laminado melaminico de alta
pressdo de 0,8 mm de espessura.

LATERAIS E FUNDO: Tampos, laterais e fundo em madeira aglutinada de
média densidade (MDP ou MDF) com 25 mm de espessura revestido com
laminado melaminico de baixa pressao de 0,2 mm de espessura.

Referéncia de cor: a ser definido— acabamento texturizado / Formiline ou
similar

A borda frontal do tampo superior devera ser com fita de borda, encaixado e
colado ao tampo de madeira.

O tampo superior deverd ser dotado de duas aberturas cada para passagem
de cabos, arrematadas com pecas de nylon injetado. As laterais deverao ter
furacdo para passagem de cabos, também arrematadas com pecas de nylon
injetado. Os topos das pegas em madeira aglutinada deverdo ser
encabegados com fita de bordo de polietileno de 1,5 mm de espessura,
colada com adesivo “hot melt”. Os encabecamentos deverdo ser da mesma
cor do laminado melaminico.

RODAPE E BASE: Rodapés e base em madeira aglutinada de média densidade
(MDP ou MDF) com 25 mm de espessura, revestido com laminado
melaminico (baixa pressdo) na cor preta. As bordas visiveis terdo fita de
bordo de polietileno de 1,5 mm de espessura na cor preto.

CALHAS: Calhas em chapa de ago n2 20 (0,95 mm), dimensdes 70 x 75 mm,
com aberturas previstas para 6 tomadas de elétrica em uma das calhas e 6
tomadas de ldgica/telefonia na outra. Tratamento anti-ferrugem e
acabamento de pintura com tinta a pd eletrostatica, na cor cinza platina
semi-fosca texturizada. Emendas de calhas: pecas em chapa de aco n220
(0,95 mm), sobrepostas a duas calhas de mesas justapostas, permitindo o
apoio continuo do cabeamento. Terd mesmo acabamento das calhas.

Apresentar em 05 dias apds convocacdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina 39 de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

15

UND

PULPITO PLENARIO

Medidas aproximadas: 700 x 600 x 1100mm (L x P x A)

Em chapa de MDP ou MDF revestido com laminado melaminico acabamento
texturizado. Cor a ser definida.

TAMPOS: Tampos em madeira aglutinada de média densidade (MDP ou
MDF) com 25 mm de espessura revestido com laminado melaminico de alta
pressdo de 0,8 mm de espessura.

LATERAIS E FUNDO: Tampos, laterais e fundo em madeira aglutinada de
média densidade (MDP ou MDF) com 25 mm de espessura revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo de 0,2 mm de espessura. A borda
frontal do tampo superior deverd ser com fita de borda, encaixado e colado
ao tampo de madeira. O tampo superior deverd ser dotado de uma abertura
cada para passagem de cabos, arrematadas com pecas de nylon injetado. As
laterais deverdo ter furagdo para passagem de cabos, também arrematadas
com pecas de nylon injetado. Os topos das pegas em madeira aglutinada
deverdo ser encabegados com fita de bordo de polietileno de 1,5 mm de
espessura, colada com adesivo “hot melt”. Os encabecamentos deverdo ser
da mesma cor do laminado melaminico.

RODAPE E BASE: Rodapés e base em madeira aglutinada de média densidade
(MDP ou MDF) com 25 mm de espessura, revestido com laminado
melaminico (baixa pressdo) na cor preta. As bordas visiveis terdo fita de
bordo de polietileno de 1,5 mm de espessura na cor preto.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdao a umidade
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificaggo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobiliadrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

16

UND

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE
Dimensdes: L 1200 x P 600 x A 740 mm
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD).
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI FOSCO, E ANTI-REFLEXO. Mesa com altura da superficie
de trabalho de 740mm, tampo e saia em MDF ou MDP, sendo saia com
espessura minima de 18mm e altura entre 30cm e 40cm, e sendo tampo com
25mm de espessura, largura de 1200mm e profundidade igual a 600mm,
revestido com BP texturizado nas duas faces, na cor a definir. Para
adequagdo a linha de producgdo do licitante admite-se uma variagdo na
espessura do tampo, com as devidas adequagGes nos acabamentos, de
25mm até 30 mm. Bordas revestidas com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com se¢do semi-circulo (dngulo 1809), com
espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado de contato com o usuario,
com perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa. Demais lados,
fita PVC ou ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, conforme
determinado na NBR 13966. Dois passa fios em polipropileno injetado
@60mm na cor da superficie de trabalho, um em cada lado da mesa. A
estrutura de mesa é compreendida pelos pés e canaleta estrutural metalicos,
0 conjunto deve manter-se mesmo sem a presenga de saias e tampo. A
estrutura deverd ser executada em aco carbono SAE 1006/1020, chapa
dobrada de espessura minima de 1,5mm, e deverdo ser previstas passagens
interna e externa, superior e inferior, para elétrica, légica e telefonia. A
fixacdo dos pés metdlicos com a canaleta estrutural serd feita através de
parafusos. Estruturas laterais terdo largura minima de 100mm entre as
colunas, soldada internamente entre as duas bases horizontais inferior e
superior. O fechamento entre as colunas da estrutura lateral deverd ser
confeccionado em acgo (ou aluminio extrudado), fixado através de sistema de
encaixe, gancho ou click, (ndo serd admitida por pressdo) no quadro da
estrutura. A base horizontal (pé) deverda ser confeccionada em aco
estampado (sem ponteiras), com dimensdo minima de 570mm de
comprimento, largura central minima de 57mm e altura final da peca de
30mm, no minimo; sendo a base inferior dotada de apoio reguldvel no piso,
injetado em nylon ou polipropileno, com didmetro minimo de 50 mm,
parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20 mm, fixado
na base do pé metalico com sistema de rebite de rosca ou similar garantindo
maior estabilidade e nivelamento de todo o conjunto, mesmo no caso de
pequenos desniveis do piso. As pecas injetadas ndo devem possuir falhas de
injecdo, rebarbas ou partes cortantes, sendo produzidas com materiais puros
e atoxicos. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure a resisténcia
contra corrosdo em camara de névoa salina de, em atmosfera conforme
especificado em NBR 8094. Acabamento em pintura eletrostatica a po,
espessura minima de 40 um, na cor preto. A jungdo das partes metdlicas
deverd ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em lados
opostos, ndo devendo apresentar superficies dsperas ou pontos cortantes. A
fixacdo do tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizacdo de parafusos
com bucha metalica de alta resisténcia. A fixagcdo da saia aos pés metalicos
deve ser feita em dois pontos de cada lado pelo sistema de tambor de giro
(metalico), e ainda deverdo ser fixadas na porgdo central da canaleta, em no
minimo um ponto, pelo sistema de tambor de giro (metalico).

Apresentar em 05 dias apds convocacdo do pregoeiro os seguintes
documentos:
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO j:
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Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e altera¢des dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos orgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

17

UND

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE

Dimensdes: L 1250 x P 600 x A 740 mm

TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD).
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI FOSCO, E ANTI-REFLEXO. Mesa com altura da superficie
de trabalho de 740mm, tampo e saia em MDF ou MDP, sendo saia com
espessura minima de 18mm e altura entre 30cm e 40cm, e sendo tampo com
25mm de espessura, largura de 1250mm e profundidade igual a 600mm,
revestido com BP texturizado nas duas faces, na cor a definir. Para
adequacdo a linha de producdo do licitante admite-se uma variagdo na
espessura do tampo, com as devidas adequagdes nos acabamentos, de
25mm até 30 mm. Bordas revestidas com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com sec¢do semi circulo (angulo 18092), com
espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado de contato com o usuario,
com perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa. Demais lados,
fita PVC ou ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, conforme
determinado na NBR 13966. Dois passa fios em polipropileno injetado
@60mm na cor da superficie de trabalho, um em cada lado da mesa. A
estrutura de mesa é compreendida pelos pés e canaleta estrutural metalicos,
0 conjunto deve manter-se mesmo sem a presenca de saias e tampo. A
estrutura deverd ser executada em ago carbono SAE 1006/1020, chapa
dobrada de espessura minima de 1,5mm, e deverdo ser previstas passagens
interna e externa, superior e inferior, para elétrica, légica e telefonia. A
fixacdo dos pés metdlicos com a canaleta estrutural serd feita através de
parafusos. Estruturas laterais terdo largura minima de 100mm entre as
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colunas, soldada internamente entre as duas bases horizontais inferior e
superior. O fechamento entre as colunas da estrutura lateral devera ser
confeccionado em acgo (ou aluminio extrudado), fixado através de sistema de
encaixe, gancho ou click, (ndo sera admitida por pressdo) no quadro da
estrutura. A base horizontal (pé) devera ser confeccionada em ago
estampado (sem ponteiras), com dimensdo minima de 570mm de
comprimento, largura central minima de 57mm e altura final da peca de
30mm, no minimo; sendo a base inferior dotada de apoio reguldvel no piso,
injetado em nylon ou polipropileno, com diametro minimo de 50 mm,
parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20 mm, fixado
na base do pé metalico com sistema de rebite de rosca ou similar garantindo
maior estabilidade e nivelamento de todo o conjunto, mesmo no caso de
pequenos desniveis do piso. As pegas injetadas ndo devem possuir falhas de
injecdo, rebarbas ou partes cortantes, sendo produzidas com materiais puros
e atodxicos. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure a resisténcia
contra corrosdo em camara de névoa salina de, em atmosfera conforme
especificado em NBR 8094. Acabamento em pintura eletrostatica a po,
espessura minima de 40 um, na cor preto. A juncdo das partes metadlicas
devera ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em lados
opostos, ndo devendo apresentar superficies asperas ou pontos cortantes. A
fixacdo do tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizacdo de parafusos
com bucha metalica de alta resisténcia. A fixacdo da saia aos pés metalicos
deve ser feita em dois pontos de cada lado pelo sistema de tambor de giro
(metalico), e ainda deverdo ser fixadas na porcdo central da canaleta, em no
minimo um ponto, pelo sistema de tambor de giro (metalico).

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparagdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
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saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificaggo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobiliadrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

18

UND

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE
Dimensdes: L 1400 x P 600 x A 740 mm
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TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD).
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI FOSCO, E ANTI-REFLEXO. Mesa com altura da superficie
de trabalho de 740mm, tampo e saia em MDF ou MDP, sendo saia com
espessura minima de 18mm e altura entre 30cm e 40cm, e sendo tampo com
25mm de espessura, largura de 1400mm e profundidade igual a 600mm,
revestido com BP texturizado nas duas faces, na cor a definir. Para
adequagdo a linha de producgdo do licitante admite-se uma variagdo na
espessura do tampo, com as devidas adequagGes nos acabamentos, de
25mm até 30 mm. Bordas revestidas com fita PVC ou ABS na mesma cor do
revestimento melaminico, com se¢do semi-circulo (dngulo 1809), com
espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado de contato com o usuario,
com perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa. Demais lados,
fita PVC ou ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de
2,5mm tanto na interface superior quanto na inferior da fita, conforme
determinado na NBR 13966. Dois passa fios em polipropileno injetado
@60mm na cor da superficie de trabalho, um em cada lado da mesa. A
estrutura de mesa é compreendida pelos pés e canaleta estrutural metalicos,
0 conjunto deve manter-se mesmo sem a presenga de saias e tampo. A
estrutura deverd ser executada em aco carbono SAE 1006/1020, chapa
dobrada de espessura minima de 1,5mm, e deverdo ser previstas passagens
interna e externa, superior e inferior, para elétrica, légica e telefonia. A
fixacdo dos pés metdlicos com a canaleta estrutural serd feita através de
parafusos. Estruturas laterais terdo largura minima de 100mm entre as
colunas, soldada internamente entre as duas bases horizontais inferior e
superior. O fechamento entre as colunas da estrutura lateral deverd ser
confeccionado em acgo (ou aluminio extrudado), fixado através de sistema de
encaixe, gancho ou click, (ndo serd admitida por pressdo) no quadro da
estrutura. A base horizontal (pé) deverda ser confeccionada em aco
estampado (sem ponteiras), com dimensdo minima de 570mm de
comprimento, largura central minima de 57mm e altura final da peca de
30mm, no minimo; sendo a base inferior dotada de apoio reguldvel no piso,
injetado em nylon ou polipropileno, com didmetro minimo de 50 mm,
parafuso em ago-carbono zincado, regulagem de altura de + 20 mm, fixado
na base do pé metalico com sistema de rebite de rosca ou similar garantindo
maior estabilidade e nivelamento de todo o conjunto, mesmo no caso de
pequenos desniveis do piso. As pecas injetadas ndo devem possuir falhas de
injecdo, rebarbas ou partes cortantes, sendo produzidas com materiais puros
e atoxicos. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure a resisténcia
contra corrosdo em camara de névoa salina de, em atmosfera conforme
especificado em NBR 8094. Acabamento em pintura eletrostatica a po,
espessura minima de 40 um, na cor preto. A jungdo das partes metdlicas
deverd ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em lados
opostos, ndo devendo apresentar superficies dsperas ou pontos cortantes. A
fixacdo do tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizacdo de parafusos
com bucha metalica de alta resisténcia. A fixagcdo da saia aos pés metalicos
deve ser feita em dois pontos de cada lado pelo sistema de tambor de giro
(metalico), e ainda deverdo ser fixadas na porgdo central da canaleta, em no
minimo um ponto, pelo sistema de tambor de giro (metalico).

Apresentar em 05 dias apds convocacdo do pregoeiro os seguintes
documentos:
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Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliaggo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinagdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e altera¢des dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
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IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos orgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaracdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobilidrio de
forma solidaria, se comprometendo a efetuar os servigos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagao.

19
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UND

MESA SERVIDOR PUBLICO RETA MODULADA -1100 x 600 x750
Com 02 gavetas

Mesa de trabalho, confeccionada de acordo com projeto técnico e com a

seguinte composicao:TAMPO SUPERIOR: Tampo superior, nas dimensdes

de 1100x600mm, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, com
revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdo que
imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o
mesmo padrdo do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padroes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de
fixagdo por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furagdo
para cabeamento através de caixa de tomadas com sistema escamotedvel,
com no minimo 02 (duas) tomadas de energia, 02 (duas) de RJ45 e 01
(uma) de telefonia, tampa confeccionada e corpo confeccionados em aco,
na cor preta, com sistema de fixagdo interna e externa. TAMPO INFERIOR:

Tampo inferior, nas dimensdes de 1050x400mm, confeccionado em MDP
ou MDF de 18mm de espessura, com revestimento melaminico de baixa
pressdo texturizado em padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida,
bordas laterais em ABS com o0 mesmo padrdao do melaminico, que imite a
madeira, em cor a ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio
de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e
NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema
hotmelt,sistema de fixagcdo por intermédio de minifix laterais, superiores e
inferiores, passagem de fiacdo horizontal de 100mm em toda superficie,

Largo da Matriz, 147 - Centro — Itapecerica da Serra — SP — CEP 06850-730 — Fone 4667-1077 - Fax 4667-1081

Péagina 49 de 85

informe o codigo W3A5-997N-DP9A-SGP8

ASSINADO POR RONALDO DE JESUS PIRES:17921276857 - 16/09/2024 10:45:46 - Para conferir documento o original, acesse http://consulta.siscam.com.br/camaraitapecerica/documentos/autenticar e



CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
ESTADO DE SAO PAULO

com sistema de presilhais internas de reforgo, encaixadas nas laterais da
estrutura de sustentagdo, de no minimo 45mm, sobre cavilhas.ESTRUTURA
DE_SUSTENTACAO: confeccionado em MDP ou MDF de 18mm de
espessura, com revestimento melaminico de baixa pressao texturizado na

cor preta ou tubo de ago com parede de 1,2 mm, formando um quadro de
resisténcia comprovada, pintado na cor preta em pintura epéxi pé seco em
estufa, apds tratamento de superficie de fosfatizacdo, devidamente
comprovado, utilizando o apoio do tampo superior e inferior, com reforgo
lateral em acgo fixado através de encaixe lateral e superior, formando peca
Unica e insepardvel, permitindo a fixacdo de 2 pares de trilhos telescépicos,
na cor preta em aco de abertura total e prolongamento de curso em
300mm do comprimento nominal e fechamento através de molas e pistao
(freio), de alta resisténcia, com capacidade de carga dos trilhos de no
minimo 40 quilos, com deslizamento através de esferas de aco,
acabamento zincado, em peca Unica, com autotravante no final do
curso aberto e travas no final do curso com no minimo 30mm de largura,
que permitem a retirada da gaveta.A composicdo do tampo superior,
tampo inferior e estrutura de sustentacdo, deverd ser peca Unica,
permitindo eventual manutencdo e ou reposicdo de pegas, sem a
desmontagem do componente, sendo necessario, formando um conjunto
denominado tampo principal, nas dimens&es caracterizadas pela NR- 17 e
conforme normas ABNT.PAINEL LATERAL ESQUERDA: nas dimensdes de
650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF de 25mm de espessura, com

revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdo que
imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o
mesmo padrdo do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de
fixagdo por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furagdo
para passagem de cabeamento em formato redondo com vao de no
minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta, permitindo a
interligacdo do produtos lateralmente e também unindo-se a calha
horizontal, sistema de fixacdo as colunas de sustentacdo invisivel,
permitindo montagem e desmontagem, sem comprometer o produto e
sua usabilidade, apoiado em niveladores de piso de no minimo 25mm de
diametro, niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca
dupla e nas laterais do suporte 2 fixadores com buchas pldsticas nao
direto, pintado em pintura epoxi pé seco em estufa, apds tratamento de
superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado. PAINEL LATERAL
DIREITA: nas dimensdes de 650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF
de 25mm de espessura, com revestimento melaminico de baixa pressido
texturizado em padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas
laterais em ABS com o mesmo padrdo do melaminico, que imite amadeira,
em cor a ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5
mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,

sistema de fixagdo por intermédio de minifix laterais, superiores e
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inferiores, furacdo para passagem de cabeamento em formato redondo
com vao de no minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta,
permitindo a interligagdo do produtos lateralmente e também unindo-se a
calha horizontal, sistema de fixacdo as colunas de sustentacdo invisivel,
permitindo montagem e desmontagem, sem comprometer o produto e
sua usabilidade, apoiado emniveladores de piso de no minimo 25mm de
diametro, niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca
dupla e nas laterais do suporte 2 fixadores com buchas pldsticas nao
direto, pintado em pintura epdxi pd seco em estufa, apds tratamento de
superficie de fosfatizacao, devidamente comprovado. PAINEL POSTERIOR:

nas dimensdes de 580x1045mm, confeccionada em MDP ou MDF de
25mm de espessura, com revestimento melaminico de baixa pressado
texturizado em padrdao que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas
laterais em ABS com o mesmo padrdo do melaminico, que imite a madeira,
em cor a ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5
mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,
sistema de fixacdo por intermédio de minifix laterais, superiores e
inferiores, 02 (duas) furacBGes para passagem de cabeamento em formato
redondo com vdo de no minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do
preta, apoiado em niveladores de piso de no minimo 25mm de
diametro, niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca
dupla e nas laterais do suporte 2 fixadores com buchas plasticas nao
direto, pintado em pintura epdxi pd seco em estufa, apds tratamento de
superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado. ESTRUTURA
HORIZONTAL: 01 (uma) unidade, confeccionada em chapa de aco de no
minimo 1,2mm, com berco de cabeamento para elétrica, telefonia e rede
(T1) separadas, com comprimento anexando as laterais esquerda e direita,
permitindo a unido pelas passagens laterais, sem a desmontagem do
produto, nas dimensdes de lado de fixagdo h=100mm, base 50mm, frente
70mm, duto de passagem interna de separagdo 25x15x25mm, furacdo
inferior para unido as estruturas verticais nas duas laterais com no minimo
30x40mm, pintado em pintura epdxi pé seco em estufa, cor preta, apds
tratamento de superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado,
sistema de fixacdo através de buchas metalicas para parafusos M6, este
componente deve ser auto estrutural. ESTRUTURA VERTICAL: 02 (duas)
unidades, confeccionada em chapa de aco de no minimo 1,2mm, com

berco de cabeamento para elétrica, telefonia e rede (TI) separadas, com
dimensOes laterais de piso até o tampo, permitindo a unido pelas
passagens verticais, sem a desmontagem do produto, nas dimensdes de
fixacdo h=30mm, base 50mm, duto de passagem interna de separacao
25x15x25mm, passagem superior e inferior para unido as estruturas
horizontaisde cabos nas duas laterais com no minimo 30x40mm, pintado
em pintura epdxi pd seco em estufa na cor preta, apds tratamento de
superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado, tampas de
fechamento fixadas por sistema de pressao lateral com fixador garantindo
sua usabilidade, sistema de fixacdo através de buchas metalicas para

parafusos M6, este componente deve serauto estrutural. COLUNAS DE
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SUSTENTACAO LATERAIS: Confeccionada em tudo metalon de parede de
1,5mm de espessura, nas dimensdes 25x25mm, pintado em pintura epoxi

pd seco em estufa na cor preta, apds tratamento de superficie de
fosfatizacdo, devidamente comprovado, fixados as bases laterais esquerda
e direita através de fixadores invisiveis, resistentes a esforco lateral e
superior, essas colunas devem permitir a unido de mais de um conjunto
lateralmente, contando com reforco interno de resisténcia. Ponteira em
PVC na cor preta. GAVETAS POSITIVAS E NEGATIVAS: Conjunto de gaveta
(01) sendo confeccionadas em chapa de ag¢o de 1,2mm de espessura,

compondo conjunto de largura equivalente ao tampo, minimo de 500mm
de largura, sustentadas por trilhos telescépicos, na cor preta em aco de
abertura total e prolongamento de curso em 300mm do comprimento
nominal e fechamento através de molas e pistdo (freio), de alta resisténcia,
com capacidade de carga dos trilhos de no minimo 40 quilos, com
deslizamento através de esferas de aco, acabamento zincado, em peca
Unica, com autotravante no final do curso aberto e travas no final do curso
com no minimo 30mm de largura, que permitem a retirada da gaveta,
sendo as gaveta positiva e negativa, podendo ser utilizadas como gaveta
com divisores para acessoérios nas dimensdes aproximadas de 300x130mm,
fabricado em plastico, e uma gaveta como apoio do tampo com superficie
lisa, estas gavetas deverdo permitir que sejam usadas das duas formas,
podendo serem colocadas a esquerda ou a direita do tampo, como gavetas
ou apoio com a superficie lisa sem a desmontagem do produto, A gaveta
deverd ser pintadas em pintura epdxi pd seco em estufa, na cor preta, apds
tratamento de superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado,
deverdo contar com reforco lateral nas bordas em formato arredondado,
dando resisténcia a lateral da gaveta, a gaveta devera ter também reforgo
na parte frontal, recebendo frente de MDP ou MDF de 18mm, com
revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdao que
imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o
mesmo padrao do melaminico, que imite amadeira, em cor a ser definida,
com bordas de no minimo 1mm de espessura, com bordas arredondadas,
esta frente ndo tem fungdo estrutural da gavetas, puxador metalico na
cor preta com 96mm, ergondmico, fixado a frente da gaveta na parte de
madeira e o aco da estrutura, a gaveta devera ter a fixacdo dos trilhos
telescépicos através de rebites sem rebarbas, a altura das gavetas, maiso
tampo superior e inferior, ndo poderd exceder a altura de 750mm do
tampo principal, conforme NR-17.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens EstagGes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.
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Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugcdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagao a exposicdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovacdo da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinacdo de verificagcdao da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
seguranca do trabalho habilitado, acompanhado de documentagdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
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devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma soliddria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagdo.

20

UND

MESA SERVIDOR PUBLICO RETA MODULADA - 1000 x 600 x750

Com 02 gavetas
Mesa de trabalho, confeccionada de acordo com projeto técnico e com a
seguinte composicdo: TAMPO SUPERIOR: Tampo superior, nas dimensdes

de 1000x600mm, confeccionado em MDP ou MDF de 18mm de espessura,
com revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrao
que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com
o mesmo padrdo do melaminico, queimite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdoes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de
fixacdo por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furacao
para cabeamento através de caixa de tomadas com sistema escamotedvel,
com no minimo 02 (duas) tomadas de energia, 02 (duas) de RJ45 e 01
(uma) de telefonia, tampa confeccionada e corpo confeccionados emaco,
na cor preta, com sistema de fixagdo interna e externa. TAMPO INFERIOR:

Tampo inferior, nas dimensGes de 950x400mm, confeccionado em MDP ou
MDF de 18mm de espessura, com revestimento melaminico de baixa
pressdo texturizado em padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida,
bordas laterais em ABS com o mesmo padrdo do melaminico, que imite a
madeira, em cor a ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio
de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e
NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema
hotmelt,sistema de fixacdo por intermédio de minifix laterais, superiores e
inferiores, passagem de fiagdo horizontal de 100mm em toda superficie,
com sistema de presilhais internas de reforgo, encaixadas nas laterais da
estrutura de sustentacdo, de no minimo 45mm, sobre cavilhas.
ESTRUTURA DE SUSTENTACAO: confeccionado em MDP ou MDF de 18mm
de espessura, com revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado

na cor preta ou tubo de a¢o com parede de 1,2 mm, formando um quadro
de resisténcia comprovada, pintado na cor preta em pintura epoxi pd seco
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em estufa, apds tratamento de superficie de fosfatizacdo, devidamente
comprovado, utilizando o apoio do tampo superior e inferior, com reforgo
lateral em aco fixado através de encaixe lateral e superior, formando pega
Unica e insepardvel, permitindo a fixacdo de 2 pares de trilhos telescépicos,
na cor preta em aco de abertura total e prolongamento de curso em
300mm do comprimento nominal e fechamento através de molas e pistdao
(freio), de alta resisténcia, com capacidade de carga dos trilhos de no
minimo 40 quilos, com deslizamento através de esferas de aco,
acabamento zincado, em peca Unica, com autotravante no final do
curso aberto e travas no final do curso com no minimo 30mm de largura,
que permitem a retirada da gaveta.A composicdo do tampo superior,
tampo inferior e estrutura de sustentacdo, deverd ser peca Unica,
permitindo eventual manutencdo e ou reposicdo de pecas, sem a
desmontagem do componente, sendo necessario, formando um conjunto
denominado tampo principal, nas dimens&es caracterizadas pela NR- 17 e
conforme normas ABNT. PAINEL LATERAL ESQUERDA: nas dimensdes de
650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF de 25mm de espessura, com

revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdo que
imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o
mesmo padrdo do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdoes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de
fixacdo por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furacao
para passagem de cabeamento em formato redondo com vao de no
minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta, permitindo a
interligacdo do produtos lateralmente e também unindo-se a calha
horizontal, sistema de fixagdo as colunas de sustentagdo invisivel,
permitindo montagem e desmontagem, sem comprometer o produto e
sua usabilidade, apoiado em niveladores de piso de no minimo 25mm de
diametro, niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca
dupla e nas laterais do suporte 2 fixadores com buchas pldsticas nao
direto, pintado em pintura epoxi pé seco em estufa, apds tratamento de
superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado. PAINEL LATERAL
DIREITA: nas dimensdes de 650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF
de 25mm de espessura, com revestimento melaminico de baixa pressao
texturizado em padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas
laterais em ABS com o mesmo padrdo do melaminico, que imite amadeira,
em cor a ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5
mm, e bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17,
ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,
sistema de fixagdo por intermédio de minifix laterais, superiores e
inferiores, furacdo para passagem de cabeamento em formato redondo
com vao de no minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta,
permitindo a interligagdo do produtos lateralmente e também unindo-se a
calha horizontal, sistema de fixacdo as colunas de sustentacdo invisivel,
permitindo montagem e desmontagem, sem comprometer o produto e

sua usabilidade, apoiado em niveladores de piso de no minimo 25mm de
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diametro, niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca
dupla e nas laterais do suporte 2 fixadores com buchas pldsticas nao
direto, pintado em pintura epoxi pé seco em estufa, apds tratamento de
superficie de fosfatizacao, devidamente comprovado. PAINEL POSTERIOR:

nas dimensodes de 580x945mm, confeccionada em MDP ou MDF de 25mm
de espessura, com revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado
em padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordaslaterais em
ABS com o0 mesmo padrdo do melaminico, que imite a madeira, em cor a
ser definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e
bordas arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando
dentro dos padrGes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema
de fixacdo por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, 02
(duas)furacbes para passagem de cabeamento em formato redondo com
vdo de no minimo 70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta,
apoiado em niveladores de piso de no minimo 25mm de diametro,
niquelado, apoiado em suporte em formato de U com rosca dupla e nas
laterais do suporte 2 fixadores com buchas plasticas ndo direto, pintado
em pintura epdxi pdé seco em estufa, apds tratamento de superficie de
fosfatizacdo, devidamente comprovado. ESTRUTURA HORIZONTAL: 01
(uma) unidade, confeccionada em chapa de aco de no minimo 1,2mm, com

berco de cabeamento para elétrica, telefonia e rede (TI) separadas, com
comprimento anexando as laterais esquerda e direita, permitindo a uniao
pelas passagens laterais, sem a desmontagem do produto, nas dimensdes
de lado de fixagdo h=100mm, base 50mm, frente 70mm, duto depassagem
interna de separacdo 25x15x25mm, furacdo inferior para unido as
estruturas verticais nas duas laterais com no minimo 30x40mm, pintado
em pintura epdxi pd seco em estufa, cor preta, apds tratamento de
superficie de fosfatizagdo, devidamente comprovado, sistema de fixagdo
através de buchas metdlicas para parafusos M6, este componente deve ser
auto estrutural. ESTRUTURA VERTICAL: 02 (duas) unidades, confeccionada
em chapa de a¢o de no minimo 1,2mm, com berco de cabeamento para

elétrica, telefonia e rede (TI) separadas, com dimens&es laterais de piso
até o tampo, permitindo a unido pelas passagens verticais, sem a
desmontagem do produto, nas dimensdes de fixacdo h=30mm, base
50mm, duto de passagem interna de separacao 25x15x25mm, passagem
superior e inferior para unido as estruturas horizontais de cabos nas duas
laterais com no minimo 30x40mm, pintado em pintura epéxi pé seco em
estufa na cor preta, apds tratamento de superficie de fosfatizacgao,
devidamente comprovado, tampas de fechamento fixadas por sistema de
pressao lateral com fixador garantindo sua usabilidade, sistema de fixacdo
através de buchas metalicas para parafusos M6, este componente deve
serauto estrutural. COLUNAS DE SUSTENTACAO LATERAIS: Confeccionada
em tudo metalon de parede de 1,5mm de espessura, nas dimensdes

25x25mm, pintado em pintura epoxi pé seco em estufa na cor preta, apds
tratamento de superficie de fosfatizagdo, devidamente comprovado,
fixados as bases laterais esquerda e direita através de fixadores invisiveis,
resistentes a esforco lateral e superior, essas colunas devem permitir a
unido de mais de um conjunto lateralmente, contando com reforgo interno
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de resisténcia. Ponteira em PVC na cor preta. GAVETAS POSITIVAS E
NEGATIVAS: Conjunto de gaveta (01) sendo confeccionadas em chapa de

aco de 1,2mm de espessura, compondo conjunto de largura equivalente ao
tampo, minimo de 500mm de largura, sustentadas por trilhos telescépicos,
na cor preta em ago de abertura total e prolongamento de curso em
300mm do comprimento nominal e fechamento através de molas e pistao
(freio), de alta resisténcia, com capacidade de carga dos trilhos de no
minimo 40 quilos, com deslizamento através de esferas de acgo,
acabamento zincado, em peca Unica, com autotravante no final do curso
aberto e travas no final do curso com no minimo 30mm de largura, que
permitem a retirada da gaveta, sendo as gaveta positiva e negativa,
podendo ser utilizadas como gaveta com divisores para acessorios nas
dimensdes aproximadas de 300x130mm, fabricado em plastico, e uma
gaveta como apoio do tampo com superficie lisa, estas gavetas deverdo
permitir que sejam usadas das duasformas, podendo serem colocadas a
esquerda ou a direita do tampo, como gavetas ou apoio com a superficie
lisa sem a desmontagem do produto, A gaveta devera ser pintadas em
pintura epdxi pd seco em estufa, na cor preta, apds tratamento de
superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado, deverdo contar com
reforco lateral nas bordas em formato arredondado, dando resisténcia a
lateral da gaveta, a gaveta deverd ter também reforco na parte frontal,
recebendo frente de MDP ou MDF de 18mm, com revestimento
melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdo que imite a madeira,
em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o mesmo padrdo do
melaminico, que imite amadeira, em cor a ser definida, com bordas de
no minimo 1mm de espessura, com bordas arredondadas, esta frente
ndo tem fungdo estrutural da gavetas, puxador metalico na cor preta
com 96mm, ergonomico, fixado a frente da gavetana parte de madeira e o
aco da estrutura, a gaveta deverd ter a fixacdo dos trilhos telescdpicos
através de rebites sem rebarbas, a altura das gavetas, mais o tampo
superior e inferior, ndo podera exceder a altura de 750mm do tampo
principal, conforme NR-17.

Apresentar em 05 dias apés convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
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avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.

Apresentar o Laudo referente a instrugcdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagao a exposicdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitacdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteracdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizagdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
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de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma soliddria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagdo.

21

UND

MESA DIRETIVA

Mesa de trabalho, confeccionada em formato curvo, com perfeito encaixe
com demais mesas, para composi¢dao do conjunto da mesa diretiva: TAMPO
SUPERIOR CURVO: Tampo superior, nas dimensGes de 1000x600mm,
confeccionado em MDP ou MDF de 18mm de espessura, com revestimento
melaminico de baixa pressdo texturizado em padrdo que imite a madeira,
em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o mesmo padrdo do
melaminico, que imite a madeira, em cor a ser definida, com 2 mm de
espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de acordo
com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,sistema de fixagdo por intermédio
de minifix laterais, superiores e inferiores, furacdo para cabeamento através
de caixa de tomadas com sistema escamoteavel, com no minimo 02 (duas)
tomadas de energia, 02 (duas) de RJ45 e 01 (uma) de telefonia, tampa
confeccionada e corpo confeccionados emacgo, na cor preta, com sistema de
fixacdo interna e externa.TAMPO INFERIOR CURVO: Tampo inferior, nas
dimensdes de 1045x400mm, confeccionado em MDF de 18mm de
espessura, com revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em
padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS
com o mesmo padrdao do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,sistema de fixagdo
por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, passagem de
fiacdo horizontal de 100mm em toda superficie, com sistema de presilhais
internas de reforco, encaixadas nas laterais da estrutura de sustentacdo, de
no minimo 45mm, sobre cavilhas. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO:
confeccionado em MDP ou MDF de 18mm de espessura, com revestimento
melaminico de baixa pressdo texturizado na cor preta ou tubo de ago com
parede de 1,2 mm, formando um quadro de resisténcia comprovada,
pintado na cor preta em pintura epdxi pé seco em estufa, apds tratamento
de superficie de fosfatizacdo, devidamente comprovado, utilizando o apoio
do tampo superior e inferior, com reforgo lateral em ago fixado através de
encaixe lateral e superior, formando pega Unica e inseparavel, permitindo a
fixacdo de 2 pares de trilhos telescépicos, na cor preta em ago de abertura
total e prolongamento de curso em 300mm do comprimento nominal e
fechamento através de molas e pistdo (freio), de alta resisténcia, com
capacidade de carga dos trilhos de no minimo 40 quilos, com deslizamento
através de esferas de ago, acabamento zincado, em pec¢a Unica,
com autotravante no final do curso aberto e travas no final do curso com
no minimo 30mm de largura, que permitem a retirada da gaveta.A
composi¢cdo do tampo superior, tampo inferior e estrutura de sustentacao,
devera ser peca Unica, permitindo eventual manutencgdo e ou reposigao de
pecas, sem a desmontagem do componente, sendo necessdrio, formando
um conjunto denominado tampo principal, nas dimensdes caracterizadas
pela NR- 17 e conforme normas ABNT. PAINEL LATERAL ESQUERDA: nas
dimensdes de 650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF de 25mm de
espessura, com revestimento melaminico de baixa pressao texturizado em
padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS
com o mesmo padrdo do melaminico, queimite a madeira, em cor a ser
definida, com 2 mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia, colados pelo sistema hotmelt,sistema de fixacdo
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por intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furacdo para
passagem de cabeamento em formato redondo com vdo de no minimo
70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta, permitindo a interligagao
do produtos lateralmente e também unindo-se a calha horizontal, sistema
de fixacdo as colunas de sustentacdo invisivel, permitindo montagem e
desmontagem, sem comprometer o produto e sua usabilidade, apoiado em
niveladores de piso de no minimo 25mm de diametro, niquelado, apoiado
em suporte em formato de U com rosca dupla e nas laterais do suporte 2
fixadores com buchas plasticas ndo direto, pintado em pintura epdxi pd
seco em estufa, apds tratamento de superficie de fosfatizagdo,
devidamente comprovado. PAINEL LATERAL DIREITA: nas dimensdes de
650x550mm, confeccionada em MDP ou MDF de 25mm de espessura, com
revestimento melaminico de baixa pressao texturizado em padrao que imite
a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o mesmo
padrdao do melaminico, que imite amadeira, em cor a ser definida, com 2
mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de fixacdo por
intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, furacdo para
passagem de cabeamento em formato redondo com vao de no minimo
70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta, permitindo a interligagao
do produtos lateralmente e também unindo-se a calha horizontal, sistema
de fixagdo as colunas de sustentagdo invisivel, permitindo montagem e
desmontagem, sem comprometer o produto e sua usabilidade, apoiado em
niveladores de piso de no minimo 25mm de didametro, niquelado, apoiado
em suporte em formato de U com rosca dupla e nas laterais do suporte 2
fixadores com buchas plasticas ndo direto, pintado em pintura epdxi po
seco em estufa, apds tratamento de superficie de fosfatizagdo,
devidamente comprovado. PAINEL POSTERIOR: nas dimensdes de
580x1145mm, confeccionada em MDF de 25mm de espessura, com
revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em padrao que imite
a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS com o mesmo
padrdao do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser definida, com 2
mm de espessura, acabada com raio de 2,5 mm, e bordas arredondadas, de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de
ergonomia, colados pelo sistema hotmelt, sistema de fixagdo por
intermédio de minifix laterais, superiores e inferiores, 02 (duas) fura¢des
para passagem de cabeamento em formato redondo com vdo de no minimo
70mm de circunferéncia em ABS na cor do preta, apoiado em niveladores
de piso de no minimo 25mm de diametro, niquelado, apoiado em
suporte em formato de U com rosca dupla e nas laterais do suporte 2
fixadores com buchas plasticas ndo direto, pintado em pintura epdxi po
seco em estufa, apds tratamento de superficie de fosfatizagao,
devidamente comprovado. ESTRUTURA HORIZONTAL: 01 (uma) unidade,
confeccionada em chapa de ago de no minimo 1,2mm, com ber¢o de
cabeamento para elétrica, telefonia e rede (Tl) separadas, com
comprimento anexando as laterais esquerda e direita, permitindo a unido
pelas passagens laterais, sem a desmontagem do produto, nas dimensdes
de lado de fixagdo h=100mm, base 50mm, frente 70mm, duto de passagem
interna de separagdo 25x15x25mm, furagdo inferior para unido as
estruturas verticais nas duas laterais com no minimo 30x40mm, pintado em
pintura epoxi pé seco em estufa, cor preta, apds tratamento de superficie
de fosfatizacdo, devidamente comprovado, sistema de fixagcdo através de
buchas metdlicas para parafusos M6, este componente deve ser auto
estrutural. ESTRUTURA VERTICAL: 02 (duas) unidades, confeccionada em
chapa de aco de no minimo 1,2mm, com berco de cabeamento para
elétrica, telefonia e rede (TI) separadas, com dimensdes laterais de piso até
o tampo, permitindo a unidopelas passagens verticais, sem a desmontagem
do produto, nas dimensdes de fixagdo h=30mm, base 50mm, duto de
passagem interna de separagdo 25x15x25mm, passagem superior e inferior
para unido as estruturas horizontais de cabos nas duas laterais com no
minimo 30x40mm, pintado em pintura epdxi pd seco em estufa na cor
preta, apds tratamento de superficie de fosfatizacdo, devidamente
comprovado, tampas de fechamento fixadas por sistema de pressao lateral
com fixador garantindo sua usabilidade, sistema de fixacdo através de
buchas metdlicas para parafusos M6, este componente deve ser auto

estrutural. COLUNAS DE SUSTENTAQAO LATERAIS: Confeccionada em tudo
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metalon de parede de 1,5mm de espessura, nas dimensdes 25x25mm,
pintado em pintura epdxi pé seco em estufa na cor preta, apds tratamento
de superficie de fosfatizagdo, devidamente comprovado, fixados as bases
laterais esquerda e direita através de fixadores invisiveis, resistentes a
esforco lateral e superior, essas colunas devem permitir a unido de mais de
um conjunto lateralmente, contando com reforgo interno de resisténcia.
Ponteira em PVC na cor preta. GAVETAS POSITIVAS E NEGATIVAS: Conjunto
de gavetas (02) sendo confeccionadas em chapa de ago de 1,2mm de
espessura, compondo conjunto de largura equivalente ao tampo, minimo
de 500mm de largura, sustentadas por trilhos telescépicos, na cor preta em
aco de abertura total e prolongamento de curso em 300mm do
comprimento nominal e fechamento através de molas e pistdo (freio), de
alta resisténcia, com capacidade de carga dos trilhos de no minimo 40
quilos, com deslizamento através de esferas de ago, acabamento zincado,
em peca Unica, com autotravante no final do curso aberto e travas no final
do curso com no minimo 30mm de largura, que permitem a retirada da
gaveta, sendo as gavetas positiva e negativas, podendo ser utilizadas como
gavetas com divisores para acessérios nas dimensbes aproximadas de
300x130mm, fabricado em plastico, e uma gaveta como apoio do tampo
com superficie lisa, estas gavetas deverdo permitir que sejam usadas das
duasformas, podendo serem colocadas a esquerda ou a direita do tampo,
como gavetas ou apoio com a superficie lisa sem a desmontagem do
produto, As gavetas deverdo ser pintadas em pintura epdxi po seco em
estufa, na cor preta, apds tratamento de superficie de fosfatizacao,
devidamente comprovado, deverdao contar com reforco lateral nas bordas
em formato arredondado, dando resisténcia a lateral da gaveta, a gaveta
devera ter também reforgco na parte frontal, recebendo frente de MDF de
18mm, com revestimento melaminico de baixa pressdo texturizado em
padrdo que imite a madeira, em cor a ser definida, bordas laterais em ABS
com o mesmo padrdao do melaminico, que imite a madeira, em cor a ser
definida, com bordas de no minimo 1mm de espessura, com bordas
arredondadas, esta frente ndo tem fung¢do estrutural da gavetas,
puxador metdlico na cor preta com 96mm, ergonémico, fixado a frente da
gaveta na parte de madeira e o ago da estrutura, a gaveta devera ter a
fixacdo dos trilhos telescépicos através de rebites sem rebarbas, a altura
das gavetas, maiso tampo superior e inferior, ndo podera exceder a altura
de 750mm do tampo principal, conforme NR-17.

Apresentar em 05 dias apdés convocagdao do pregoeiro os seguintes
documentos:

Apresentar para os itens Mesas de trabalho e reunido o Certificado de
Conformidade emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma
ABNT NBR 13966:2008.

Apresentar para os itens Estacdes de Trabalho o Certificado de Conformidade
emitido por OCP, acreditados na CGCRE, conforme a norma ABNT NBR
13967:2011.

Apresentar para os itens do lote o certificado de conformidade de produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela CGCRE - Inmetro.

Apresentar para todos os itens o Certificado de Conformidade de processo
de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por OCP com
avaliagdo minima as normas ABNT NBR 4628-3:2015, 8094:1983, 8095:2015,
9209:1886, 11003:2010, 14847:2002, 14951-1:2018, 15156:2015,
15158:2016, 15185:2004, 10443:2008, ASTM D 523:2014, ASTM D 523:2014,
ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013, ASTM D
2794:2010, JIS-Z 2801:2010, Norma 2794/2010, Norma 7091/2013 Norma
10545/2014.
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Apresentar o Laudo referente a instrugdo normativa N2 01 de 19 de janeiro
de 2010 que dispde sobre critérios de sustentabilidade Ambiental, conforme
normas 15448-1 e 15448-2 devidamente assinada por engenheiro
responsavel.

Apresentar laudo para todos os itens comprovagdo a exposi¢cdo a umidade
saturada conforme a ABNT NBR 8095:2015, por pelo menos 50 ciclos de 24
horas com avaliagdo ABNT NBR ISO 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento RIO (isento de ferrugem) e ABNT NBR 5841:2015 com grau
de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) com comprovac¢do da aderéncia da
tinta inicial e final resultando o grau de aderéncia X0YO para a pelicula de
tinta de acordo com a ABNT NBR 11003:2009 Errata 1:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Apresentar laudo NBR 17088: 2023 - Corrosdao por exposi¢cdo a névoa salina
1400 horas — Métodos de ensaio.

Apresentar Laudo NBR 11003:2023 determinagdo de verificacdo da aderéncia
da camada.

Apresentar Laudo NBR 10443:2023 determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas

Apresentar Certificado atestado de qualificagdo NBR 15761:2009, NBR
14.810:2018 e NBR 15.316:2019 para madeira e revestimento

Apresentar Certificado de Regularidade no cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais. Renovaveis —
IBAMA — em nome do fabricante dos produtos ofertados, com validade,
vigéncia na data da solicitagdo que comprove que a licitante e/ou fabricante
do item cotado estd legalizada perante este o6rgdo fiscalizador para
industrializacdo de madeiras oriundas de florestas nativas com projetos de
manejo florestal ou de reflorestamento, conforme a Lei Federal n2
6.938/1981 e alteragdes dadas pela Lei n2 10.165/2000.; Instru¢cdo Normativa
IBAMA n2 06/2013.

Apresentar para os itens relatério de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) emitido por engenheiro de
segurangca do trabalho habilitado, acompanhado de documentacdo
comprobatéria do profissional. Laudo emitido por profissional da area de
ergonomia filiado a ABERGO associa¢do Brasileira de Ergonomia, atestando a
regularidade perante a NR-17, corroborado por médico do trabalho
devidamente registrado nos 6rgdos competentes (Ministério do Trabalho e
Emprego)

Apresentar para o lote de mobilidrios o certificado comprovando a utilizacdo
de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC. Comprovante através de certificados o
atendimento as normas ambientais, emitido por organismos certificadores
de FSC 100% em nome do proponente e/ou em nome do fabricante dos
mobilidrios, devidamente comprovado os 100%. Documento deverd ser
apresentado do fabricante dos mobiliarios.

Apresentar certificado de conformidade emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO para a ABNT NBR 16332:2014 para o lote em nome do
fabricante da fita ou do fabricante dos mobiliarios.
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA

ESTADO DE SAO PAULO

Declaragdo de garantia emitido pelo licitante e fabricante do mobiliario de
forma soliddria, se comprometendo a efetuar os servicos de assisténcia
técnica e garantia pelo periodo de 2 anos para defeitos de fabricagdo.

LOTE 02

22

12

UND

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

Encosto inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A peca
une-se a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam
na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. alma estofada com espuma laminada, com espessura
de aproximadamente 20 mm e densidade controlada de 26 kg/m3, podendo
ocorrer variacbes na ordem de +/- 10%. A alma estofada é montada ao
assento por meio de encaixes

Assento em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e aberturas para ventilagdo, com dimensdes de
465 mm de largura, 415 mm de profundidade, aproximadamente 5 mm de
espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de
quatro parafusos para plastico de 5 x 30 mm. Possui também a borda frontal
arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. alma
estofada com espuma injetada, com espessura de aproximadamente 20 mm
e densidade controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer variacbes na ordem
de +/- 10%. A alma estofada é montada ao assento por meio de parafusos de
3.5 x 8 mm para plastico.

fixa empilhavel

Base A estrutura é composta de tubos de aco 1010/1020, sendo os pés e
suportes do assento e encosto fabricados em tubos oblongos de 16 x 30 mm
com 1,5 mm de espessura, soldados a duas travessas horizontais de tubos de
aco 7/8” com 1,2 mm de espessura pelo processo de soldagem MIG,
formando um conjunto estrutural empilhdvel em até dez unidades. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos

pés e travessas, a estrutura recebe ponteiras pldsticas injetadas em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). acoplamento

do tipo “macho e fémea” encaixado as extremidades laterais das travessas
da cadeira, servindo para conectar uma cadeira a outra quando colocadas
lado a lado, as ponteiras sdo produzidas em polipropileno copolimero
injetado. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagao de superficie
metalica em nanotecnologia (nanocerdamica), e revestimento eletroestatico
epoxi em pd ou cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante protegao e
maior vida util ao produto.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Certificado de Conformidade Emitido por OCS (Organismo de Acreditagdo de
Sistema) conforme NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo de Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.
Certificado de Conformidade Emitido por OCA (Organismo de Acreditacdo de
Ambiental) conforme NBR ISO 14001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da Norma. Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
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Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobilidrio.
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Relatério de ensaio emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023
com resultado minimo de 2000 horas Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de acordo com a
NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposi¢io a Atmosfera Umida saturada com
resultado minimo de 1600 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10443 - Espessura da camada de tinta -com resultado de
no minimo 50 micras
Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3363:2020 - Determinagdo da Dureza ao Lapis em
tinta aplicada com resultado minimo H
Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

23

76

UND

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO USUARIOS

Base deve ser em forma de pentdagono com cinco pds de apoio, com
diametro de 680 mm e deve receber uma protecdo de preparacdo de
superficie metdlica em nanotecnologia com revestimento eletroestdtico
epoxi em po. Ser coberto por uma blindagem central com a fungdo de
protecdo e acabamento da base, além de possuir uma blindagem telescdpica
para a coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico. A cadeira deve possuir capacidade para
135 kg. A coluna a gds deve ser fabricada com tubo de constru¢dao mecanica
de precisdo de a¢o carbono com curso de 115 mm. O mecanismo deve
possuir duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava
o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
acionamento da coluna a gds, para regulagem de altura da cadeira. Deve
possuir o recurso de movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade
de travamento em qualquer posi¢do. Deve ser fabricado em ago 1010/1020
com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de
espessura. O assento deve ser constituido por compensado multilaminado
de madeira com 12 mm de espessura devendo ser fixada uma almofada de
espuma ergondmica com densidade controlada de 60 kg/m3. O conjunto
deve ser revestido com tecido poliéster e ter dimensdes de
aproximadamente 482 mm de largura e 457 mm de profundidade com
cantos arredondados.

O apoio de braco deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso,
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CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA
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dispostos em 8 posicdes definidas, que devem se dar pelo pressionamento
de um botdo na parte frontal do apoio de braco. A alma do apoio de braco
deve ser fabricada em chapa de ago ja o restante dos componentes devem
ser fabricados em termoplastico de engenharia.

Encosto: Deve possuir estrutura injetada em termoplastico de engenharia
reforcada com fibra de vidro com espessura de 5 mm. Nesta estrutura deve
ser fixada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano, fabricada
através de injecdo sob pressdo com densidade de no minimo 50 Kg/m3. Deve
apresentar uma blindagem de acabamento, em polipropileno para protecdo
contra batidas e funcionalidades dos componentes mecanicos. Este conjunto
deve ser tapecado em poliéster com dimensGes aproximadas de 467 mm de
largura x 428 mm de altura com cantos arredondados. A regulagem de altura
do encosto deve se dar por meio de uma catraca automatica, bastando puxar
e mover o encosto para cima e posicionar na posicdao desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma e o
libera até a posicdo mais baixa. O curso disponivel deve ser de 70 mm
dispostos em sete posi¢Ges definidas. rodizios, com 50 mm de diametro
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 -
Moveis para Escritdorio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
Ensaio pelo modelo de Certificagdo 5, juntamente com relatérios de ensaio
comprovando capacidade para 135 kg.

Relatdrio de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinacdao da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m

Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagdo da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8619/15 - Determinac¢do da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a
compressao a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinacdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinagdo da Resisténcia a
compressao, com resultado de no minimo 6,5 kPa.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determinagdo da for¢a de incidentagdo com
Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetrode
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acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindmica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de
Incidentagdo de no maximo 19%.

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.
Ensaio de determinacdo de repeléncia de agua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado
minimo de 90 (I1SO 4).

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte
1: Determinac¢do da forca mdxima e alongamento a forca maxima utilizando
0 método de tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N
e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e
alongamento de 40%.

Relatdério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10588:2015 Determinagdo da Densidade de Fios, com
resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ISO 105C06/2010 Com Altera¢do De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido
Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas
fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de
abertura do Pregao.

ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de
Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.

ABNT NBR 1S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental
do Fabricante atenda aos requisitos da Norma.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobilidrio

Relatdrio de ensaio do esforco de tragdo de 9000kgf na regido da solda.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP prescrito no PRO-027 —
Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 - Determinacdo da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/YO

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto
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da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

24

03

UND

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO EM TELA DE
TERMOPLASTICO

Base: Ser em forma de pentagono, com didmetro de 690 mm e ser
constituida com cinco pas de apoio com formato piramidal e acabamento
texturizado. Deve ser fabricada em termoplastico em poliamida com aditivo
com 30% de fibra de vidro.

A coluna a gds deve ser fabricada com tubo de constru¢cdo mecanica de
precisdo de aco carbono com curso de 115 mm.

Mecanismo: deve ser fabricado em a¢co em chapas de 3 mm de espessura.
Deve possuir duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada
no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que
deve travar e destravar o movimento de reclinagdo do encosto. Deve possuir
os seguintes recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do
encosto/assento com cinco posi¢es de travamento, e relacdo de inclinagdo
de 2:1. - Sistema de anti-impacto em todas as posi¢cdes de travamento do
encosto, o qual ndo deve liberar o movimento apenas com o acionamento da
alavanca, evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para
que o sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve pressao
para tras aliado ao acionamento da alavanca. - Opg¢do de livre flutuagao,
onde o encosto deve encontrar-se livre para movimenta¢do, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do
mecanismo.

Assento: Estrutura deve ser injetada em termopladstico de engenharia
reforcado com fibra de vidro onde deve ser fixada uma almofada de espuma
com densidade controlada de no minimo 40 kg/m3. O conjunto deve ser
revestido com tecido poliéster, com dimensdes de 479 mm de largura e 468
mm de profundidade.

O apoio de braco deve possuir regulagem de altura com 70mm de curso,
dispostos em 8 posicdes definidas, que devem se dar pelo pressionamento
de um botdo na parte frontal do apoio de braco. A alma do apoio de braco
deve ser fabricada em chapa de ago ja o restante dos componentes devem
ser fabricados em termopldastico de engenharia.

O encosto deve possuir estrutura de suporte da tela na configuragdo em
forma de X, e ser fabricada em termoplastico de engenharia reforgada com
fibra de vidro. A tela deve ser fabricada em termoplastico de engenharia. As
dimensdes gerais do encosto devem ser de aproximadamente 557 mm de
largura e 658 mm de altura. Rodizios com 50 mm de diametro fabricados em
poliamida .

Apresentar em 05 dias apdés convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 -
Moveis para Escritério - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
Ensaio pelo modelo de Certificagdo 5.
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Relatdrio de Ensaio comprovando Isencdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinag¢do da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m

Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinac¢do da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8619/15 - Determinagdo da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a
compressdo a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinagdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a
compressao, com resultado de no minimo 6,5 kPa.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determinagdo da for¢a de incidentagdo com
Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetrode
acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindmica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de
Incidentagdo de no maximo 19%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.
Ensaio de determinacdo de repeléncia de agua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado
minimo de 90 (I1SO 4).

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISSO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte
1: Determinagdo da forga maxima e alongamento a for¢ga maxima utilizando
0 método de tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N
e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e
alongamento de 40%.

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
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acordo com a NBR 10588:2015 Determinac¢do da Densidade de Fios, com
resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm.

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ISO 105C06/2010 Com Alteracdo De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido
Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas
fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de
abertura do Pregao.

ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de
Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.

ABNT NBR 1S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental
do Fabricante atenda aos requisitos da Norma.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobilidrio

Relatdrio de ensaio do esforco de tragdo de 9000kgf na regido da solda.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP prescrito no PRO-027 —
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corrosdo por exposi¢io a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 - Determina¢do da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/YO

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

25

19

UND

CADEIRA FIXA ESTOFADA PARA MESA DE REUNIOES

Encosto constituido por estrutura injetada em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)reforcada com fibra de vidro. Possui porcas
garrade %" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do encosto
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é fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 33kg/m3, podendo ocorrer variacbes na ordem de
+/-10%, e espessura média de 47mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 460 mm de largura e
415mmde altura, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termopldstico
injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso
de parafusos e grampos.

Assento constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro. Possui porcas garrade %" inseridas nos pontos de montagem,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma
ergonOmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de inje¢do sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de+/-10%, e espessura média de 35mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensGes sdo aproximadamente 480mmde largura e
455mmde profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

Base em forma de pentdgono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e
constituida com cincopas de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de
estampagem formando um perfil de seccdo 26x26,5 mm e unidas por
soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou
pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdao de
constru¢do mecanica de aco carbono 1008/1020, onde as pas sdo fixadas a
este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdo e maior vida
util ao produto.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13962:2018 -
Moveis para Escritorio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
Ensaio pelo modelo de Certificagdo 5, juntamente com relatdrios de ensaio
Relatdrio de Ensaio comprovando Isen¢do de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinacgdo da Resisténcia a Tracgdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.

Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinag¢do da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m

Relatdério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinac¢do da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
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acordo com a NBR 8619/15 - Determinac¢do da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinagdo da deformacdo permanente a
compressao a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinacdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a
compressao, com resultado de no minimo 6,5 kPa.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentagdo com
Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetrode
acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindmica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de
Incidentagdo de no maximo 19%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.
Ensaio de determinacdo de repeléncia de agua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado
minimo de 90 (I1SO 4).

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tracdo de Tecidos, Parte
1: Determinagdo da forga maxima e alongamento a for¢ga maxima utilizando
0 método de tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N
e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e
alongamento de 40%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10588:2015 Determinagdo da Densidade de Fios, com
resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ISO 105C06/2010 Com Altera¢do De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido
Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas
fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de
abertura do Pregao.

ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de
Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.

ABNT NBR 15S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental
do Fabricante atenda aos requisitos da Norma.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobiliario

Relatdrio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 9000kgf na regido da solda.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP prescrito no PRO-027 —
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
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superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagdo da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/YO

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

26

65

UND

CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA INTERLOCUTORES

Encosto constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo
de injegdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado
com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por
550 mm de altura. a superficie de contato com o usudrio é formada por uma
tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura
por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo
maior conforto e qualidade ao componente. estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina, que fard a ligacdo do
encosto com o assento ou com o préprio mecanismo. A lamina que liga o
encosto ao assento é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura. apoio lombar regulavel. O apoio lombar é um conjunto fabricado
em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegao
de termoplastico. Este apoio é posicionado atras da superficie de contato
com o usudrio, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove
posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm.

Assento constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm
de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢do a zinco.

Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergondémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a
base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 10% e espessura média de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e
450 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo processo
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de inje¢do em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bragos a
estrutura sdo utilizados dois parafusos flangeados para plastico.

Base Sua configuragdo é definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de constru¢do mecdnica de aco carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na
base e 1,9 mm no suporte do assento. Ambos sdo fabricados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém quatro deslizadores fixos, desenvolvidos
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores sao fabricados em
material termoplastico de  engenharia denominado Polipropileno, pelo
processo de injegado.

Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica
em nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestatico epdxi em
pd, que garante protegdo e maior vida util ao produto.

Apresentar em 05 dias apds convocagdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Certificado de Conformidade Emitido por OCS (Organismo de Acreditacéo de
Sistema) conforme NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo de Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.
Certificado de Conformidade Emitido por OCA (Organismo de Acreditagdo de
Ambiental) conforme NBR ISO 14001:2015 evidenciando que o Sistema de
Gestdo Ambiental do Fabricante atenda aos requisitos da Norma. Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras de
Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do mobilidrio
Relatdrio de Ensaio comprovando Isen¢do de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinacgdo da Resisténcia a Tracgdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.
Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinag¢do da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinac¢do da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8619/15 - Determinagdo da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a
compressao a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Relatdrio de ensaio de Resisténcia ao Rasgo de Tecidos Planos para a tela-
ASTM D 2261:2017, com resultado no Sentido da Trama de no minimo 10 Kgf
e no Sentido do Urdume de no minimo 15 kgf .

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro da
Determinagdo da forga maxima e alongamento a forca mdaxima utilizando
método de tira de acordo com a ISO 13934-1:2016 para a tela, com resultado
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no Sentido Longitudinal de no minimo 1500 N e Alongamento de 52% e no
Sentido Transversal de no minimo 1000 N e 110% de alongamento.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11912/2016 - Determinagdo da resisténcia a tragdo e
alongamento de tecidos planos (tira) com resultados se sentido Longitudinal
- Trama - para forca de ruptura com resultado minimo de 160 daN e pelo
alongamento com resultado minimo de 55%, ambos com média de 5 corpos
de prova.

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializacdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditado ao INMETRO —
Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Relatério de ensaio emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de acordo com a NBR 17088:2023
com resultado minimo de 2000 horas

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10443 - Espessura da camada de tinta -com resultado de
no minimo 50 micras

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3363:2020 - Determinagdo da Dureza ao Ldpis em
tinta aplicada com resultado minimo H

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

27

04

UND

SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES

Sofd de 02 lugares com braco estrutura da base tipo trapezoidal,
desenvolvida em tubo industrial de constru¢do mecanica de ago carbono
ABNT 1008/1020 oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5
mm, conformado pelo processo mecanico de curvamento de tubos. As
extremidades da estrutura sdo compostas por terminais com bucha de
fixagdo M12, revestidos em poliamida reforgada com fibra de vidro (30% FV),
produzidos pelo processo de inje¢do. A estrutura contém sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Fabricada em
material termoplastico denominado Polipropileno (PP), pelo processo de
injecdo. Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparagao de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico
epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida util ao produto. Apoia
Bracgos estrutura é desenvolvida em tubo industrial de construcdo mecanica
de aco carbono ABNT 1008/1020 na configura¢do oblonga com as medidas
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de 25,0x50,0 mm e espessura 1,5 mm, conformada pelo processo mecanico
de curvamento de tubos. Em suas extremidades, sdo fixadas duas buchas
denominadas fixadores, fabricados em ago carbono ABNT 1006/1010,
revestidos em poliamida reforcada com fibra de vidro, produzidos pelo
processo de injecdo, a distancia interna do apoia bragos é em torno de
620mm. Possui ainda uma capa ergon6mica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de comprimento e53 mm de
largura e espessura média de aproximadamente 6mm, com funcdo de
relaxamento dos bragos do usudrio. Os apoia bragos sao fixados na estrutura,
através de parafusos métricos tipo Allen, protegidos contra corrosdo a base
de eletrodeposi¢do a zinco (Zincado Preto). Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida util ao produto. Concha unificada, desenvolvida com
uma configuracdo geométrica E constituida por compensado multilaminado
de madeira com aproximadamente 12mm de espessura. Possui porcas garra
inseridas nos pontos de montagem da madeira com a estrutura, fabricadas
em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na
concha sdo fixadas duas almofadas de espuma ergondmica e flexivel, uma
para o assento e outra para o encosto, a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de
injecdo. A almofada do encosto possui densidade controlada de 58kg/m3
podendo ocorrervariacbes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 60
mm, j& o assento possui densidade de 62kg/m3 podendo ocorrer variacdes
na ordem de+/-10%, e espessura média de 60 mm.

Esse conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional e possui em suas extremidades cantos arredondados.

DOCUMENTAGAO TECNICA: Apresentar em 05 dias ap6s convocagdo do
pregoeiro os seguintes documentos:

Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinacgdo da Resisténcia a Tracgdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinag¢do da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m

Relatdério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinac¢do da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8619/15 - Determinac¢do da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a
compressao a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinacdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinagdo da Resisténcia a
compressao, com resultado de no minimo 6,5 kPa.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentagdo com
Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por
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laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetrode
acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindmica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de
Incidentagdo de no maximo 19%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinacdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.
Ensaio de determinacdo de repeléncia de agua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado
minimo de 90 (I1SO 4).

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tragdo de Tecidos, Parte
1: Determinac¢do da forca maxima e alongamento a forca maxima utilizando
o método de tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N
e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e
alongamento de 40%.

Relatdério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10588:2015 Determinacdo da Densidade de Fios, com
resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ISO 105C06/2010 Com Altera¢do De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido
Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas
fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de
abertura do Pregao.

ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de
Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.

ABNT NBR 15S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental
do Fabricante atenda aos requisitos da Norma.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobiliario

Relatdrio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 9000kgf na regido da solda.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP prescrito no PRO-027 —
Certificacdo do processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagdo da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/YO

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
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atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

28

91

UND

POLTRONA AUDITORIO COM PRANCHETA

CARACTERISTICAS GERAIS DA POLTRONA

Poltrona para auditdério, com assento auto rebativel, encosto fixo com
possibilidade de 3 angulos de posicionamento, braco fixo compartilhado,
com prancheta escamotedvel acomodada na lateral interna da poltrona,
isenta de dangulo reto e cantos vivos (cortantes), revestimento em tecido ou
couro sintético com acoplagem de 3mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS DA POLTRONA

1.ASSENTO

a)Assento auto rebativel com acionamento por gravidade através de contra
peso em material sintético, posicionado para a¢do de mecanismo de eixo de
giro e acomodado em cavidade da espuma.

b)Eixo de giro em aco 1020 trefilado macico de 5/8”, soldado em chapas aco
1020 de apoio ao assento contendo furos e pinos, com suportes de apoio do
assento em (PP+EPDM) na medida total de 97mm x 95mm x 21,5mm com
rasgo obilongo de 13mm para encaixe do pino e 4 furos para fixagcdo ao
pedestal de 10mm. Quando rebatido na posicdo vertical absorve a projecdo
do brago.

c) Estrutura interna em madeira multildminada moldada a quente em alta
pressdo, com medidas de 455mm x 420mm x 18mm de espessura, contendo
4 porcas garras de 1/4 para suporte do eixo de giro.

d)Espuma injetada de poliuretano antichama, com densidade de 55+/-5
kg/m3, com medidas de 465mm x 430mm x 110mm na parte frontal e 85mm
na parte traseira, Anatomicamente perfeita, possibilitando conforto, perfeito
posicionamento das pernas e adequada circulagdo sanguinea.

e)Contra assento injetado em polipropileno (PP+EPDM) com medidas de
460mm x 440mm, fixado a estrutura por meio de 4 parafusos 4,0 x
20mm,com superficie externa texturizada.

2.ENCOSTO

a)Encosto fixo com estrutura interna em polipropileno (PP+EPDM) com
15mm de espessura,, contendo 4 porcas garras de 1/4 para receber ferragem
de encosto com 3 furos e obilongo na parte inferior, para possiveis
inclinagdes do encosto — 209, 252 ou 3092 graus, com superficie tratada por
desengraxante alcalino, decapagem, fosfatizacdo de zinco, passivagdo e
pintura eletrostatica a po.

b)Espuma injetada de poliuretano anti-chama com densidade de 45 +/- 5
kg/m3, com medidas de 620mm x 520mm x 40mm na parte central (superior
e inferior) e 80mm na parte lateral inferior e 100mm na parte lateral
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superior, tornando assim ergonomicamente perfeita.

¢) Contra encosto injetado em polipropileno (PP+EPDM) com medidas de
610mm x 520mm, fixado a estrutura por meio de 4 parafusos auto-brocante,
com superficie externa texturizada.

d)Bordado com logotipo na parte superior do encosto.

3.ESTRUTURA DO PEDESTAL

a)Estrutura Unica em ago 1020 tubular de segdo retangular — com medida de
70X25 mm, e = 1,5mm, com superficie tratada por desengraxante alcalino,
decapagem, fosfatizagdo de zinco, passivagdo e pintura eletrostatica a po.

b)Sapata para fixagcdo no piso confeccionada em aco 1020, contem 04 furos
de fixacdo para receber parafusos parabolt ou auto atarrachantes com
buchas de nylon quando concreto ou auto atarrachantes quando piso de
madeira tipo madewall, conforme estrutura a ser fixada. Incluindo ainda
entrada de energia em formato USB.

4.APOIA BRACOS

a)Braco Injetado em poliuretano de alta resisténcia mecénica (integral skin),
com medidas de 385mm x 55mm x 25mm.

b)Alma interna em aco trefilado com furos e roscas para fixagdo junto ao
pedestal, através de parafusos de

% sextavado.

5.LATERAIS
a)Painéis laterais em madeira multildminada, revestida em ambos os lados
em tecido ou couro ecoldgico.

6.PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

a) Injetado em poliuretano de alta resisténcia mecéanica, com alma em
compensado multilaminado, acionada por mecanismo escamotedvel,
instalada na lateral da poltrona na cor preta.

7.REVESTIMENTO
a)Tecido ou couro ecoldgico ambos com retardante a fogo e dublados com
espuma de 3mm de espessura.

8.LARGURA ENTRE EIXOS
a)54 — 56 —58cm

9.ALTURA TOTAL DA POLTRONA
a) 89cm

10. PROFUND. DISPONIVEIS QUANDO ABERTA
a) 65cm, 70cm, 75cm
20° graus 25°graus 30° graus

DOCUMENTACAO TECNICA: Apresentar em 05 dias ap6s convocagdo do
pregoeiro os seguintes documentos:

Laudos e descri¢Ges

ABNT NBR 15878:2011 — Certificado de Conformidade ABNT;

NR 17 — Laudo Técnico de Ergonomia — Certificado por Profissional Filiado a
Abergo com declaragdo do profissional;

ABNT NBR 8537:2015 - Determinagao da Densidade; ABNT NBR 8619:2015 -
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Determinagdo da Resiliéncia; ABNT NBR 9178:2015 - Caracteristicas de
queima;

ABNT NBR 8797:2017 — Determinagdo da deformagdo permanente a
compressdao; ABNT NBR 8910:2016 — Determinagdo da Resisténcia a
Compressao;

ABNT NBR 8515:2016 - — determinacdo da resisténcia a tracdao; ABNT NBR
8516:2015 - Determinacdo da resisténcia ao rasgamento; ABNT NBR
14961:2016 - Determinacgdo do teor de cinzas;

ABNT NBR 9178:2015 - Caracteristicas de queima;

ABNT NBR 8797:2017 — Determinagdo da deformagdo permanente a
compressdo; ABNT NBR 8797:2017 — Determinagdo da deformagdo
permanente a compressdao; ABNT NBR 8797:2017 - Determinagdo da
deformagdo permanente a compressdio ABNT NBR 8910:2016 -
Determinacgdo da Resisténcia a Compressao ;

ENSAIO DE ISENCAO DE CFC (CLOROFLUORCARBONOS)

NORMA NBR 8094:1983 — CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
(1.000 HORAS) ; LAUDO TERMOGRAFIA DA ESTUFA CONTINUA A GAS;
ENSAIO PARA AVALIAR AS CONDICOES OPERACIONAIS DA ESTUFA DE CURA
PARA O PROCESSO DE CURA DA TINTA;

LAUDO DETERMINAGCAO DE ABSORGCAO SONORA NORMA ISO 354:2003;
LAUDO DE MATERIAL METALICO REVESTIDO (PINTURA)

29

21

UND

LONGARINA QUATRO LUGARES SEM BRACOS

Travessa deve ser em tubo industrial de construgcdo mecanica retangular de
aco carbono com espessura de 1,2 mm, com dois suportes para cada
assento. Possuir ainda dois calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia para cada suporte. O conjunto deve apresentar dois pés para
sustentagdo do conjunto, apresentando nas extremidades, ponteiras para
protecdo e acabamento. A estrutura deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia e revestimento
eletroestatico epdxi em po na cor preta.

Os trés assentos que compdem o conjunto devem ser em compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura sendo que nessa
estrutura deve ser fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a
base de poliuretano, fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo com
densidade controlada de no minimo 50 kg/m3. Devem ser revestidos em
poliéster, com dimensdes de aproximadamente 482 mm de largura e 457
mm de profundidade com cantos arredondados.

Encosto: Devem possuir estrutura injetada em termoplastico de engenharia
reforcada com fibra de vidro com espessura média de 5 mm, sendo que
nessa estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de poliuretano, fabricada pelo processo de injecdo sob pressdao com
densidade controlada de no minimo 50 Kg/m3. O encosto deve receber uma
blindagem de acabamento, feito em material termopldstico denominado
polipropileno. Deve ser tapegado em poliéster com dimensdes aproximadas
de 467 mm de largura x 428 mm de altura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Apresentar em 05 dias apds convocacdo do pregoeiro os seguintes
documentos:

Relatdrio de Ensaio comprovando Isengdo de CFC nas espumas utilizadas nas
cadeiras.

Relatdério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8515:2020 - Determinacgdo da Resisténcia a Tracgdo,
com Tensdo de Ruptura de no minimo 342 kPa e Alongamento de Ruptura de
no minimo 90%.
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Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinac¢do da Resisténcia ao
Rasgamento, com resultado de no minimo 850 N/m

Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8537:2022 - Determinagdo da Densidade, comprovando
as densidades exigidas no edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8619/15 - Determinac¢do da Resiliéncia, com resultado
minimo de 60 %

Relatdério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a NBR 8797/2017 - Determinacdo da deformacdo permanente a
compressao a 90% com resultado de no maximo 17%

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 14961/19 - Determinacdo do Teor de Cinzas, com
resultado maximo de 0,15%. O relatério deve ser emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ABNT NBR 8910:2016 - Determinacdo da Resisténcia a
compressao, com resultado de no minimo 6,5 kPa.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9176/16 - Determinacdo da forca de incidentagdo com
Fator de conforto de no minimo 3,0. Relatério deve ser emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro.

Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetrode
acordo com a NBR 9177:2015 - Determinagdo da Fadiga Dindamica - com
resultado de Perda de Espessura de no maximo 5% e Perda de forga de
Incidentagdo de no maximo 19%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 9178:2022 - determinagdo das caracteristicas de queima
com resultado de queima igual a Zero.

Ensaio de Composicdo emitido por laboratério acredito pelo Inmetro de
acordo com a AATCC 20/2021 e 20A/2021, com resultado de 100% poliéster.
Ensaio de determinacdo de repeléncia de agua emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de acordo com a AATCC TM22-2017, com resultado
minimo de 90 (I1SO 4).

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISSO 13934 - 1:2016 - Propriedades de tragdo de Tecidos, Parte
1: Determinagdo da forga maxima e alongamento a for¢ga maxima utilizando
0 método de tira com resultado no Sentido do Urdume de no minimo 950 N
e alongamento de 22% e no Sentido da Trama de no minimo 1250 N e
alongamento de 40%.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 10588:2015 Determinagdo da Densidade de Fios, com
resultado tanto no Sentido de Trama quanto no Sentido do Urdume de no
minimo 15 fios/cm.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de
acordo com a ISO 105C06/2010 Com Alteracdo De 4/5 Ou 5/5 Para Tecido
Poliéster.

Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com notas
fiscais de compra com data de emissdo inferior a 6 meses da data de
abertura do Pregdo.

ABNT NBR ISO 9001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo de
Qualidade do Fabricante atende aos Requisitos da Norma.

ABNT NBR 1S014001:2015 evidenciando que o Sistema de Gestdo Ambiental
do Fabricante atenda aos requisitos da Norma.

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
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Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobilidrio

Relatdrio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 9000kgf na regido da solda.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP prescrito no PRO-027 —
Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificacdo (auditoria e coleta de amostras para ensaios),
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023 com resultado minimo de 2000 horas
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095/2015 - Corros3o por exposicdo a Atmosfera Umida
saturada com resultado minimo de 1600 horas

Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 - Determinagdo da Aderéncia da tinta com
resultado de X0/YO

Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 —
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto
da NR17, contido na portaria acima mencionada acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Certificado de acordo com a NBR 16031:2012 Mdveis — Assentos multiplos
— Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade, pelo modelo de
certificagdo 5 juntamente com os relatdrios de ensaio.

Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente acreditada indicando o revendedor
autorizado

FORNECIMENTO DO OBJETO

A Solicitagdo do objeto ocorrera por meio de Ordem de Fornecimento, a ser assinada pelo
Ordenador de Despesas ou servidor designado pela CONTRATANTE, contendo as
informagdes dos itens, quantidades, pregos unitarios e totais.

REQUISITOS DA CONTRATAGAO

O objeto devera atender as especificagdes estabelecidas neste Termo de Referéncia;

A empresa previamente classificada em primeiro lugar devera apresentar, em momento
oportuno, catalogo para verificagcdo de conformidade com as exigéncias estabelecidas neste
termo;

Os mobiliarios deverdo ter garantia minima de 12 (doze) meses contra defeitos ou vicios
oriundos da fabricagao

LOCAL DE ENTREGA
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Deverao ser entregues na Camara Municipal de Itapecerica da Serra/SP, situada LARGO DA
MATRIZ, N° 147 - CENTRO - ITAPECERICA DA SERRA/SP - CEP: 06850-730

CRITERIOS DE ACEITABILIDADE

A simples entrega e montagem do(s) produto(s) objeto(s) da solicitacdo n&do implica na sua
aceitacao definitiva, o que ocorrera apds a vistoria e comprovagao da conformidade pelo Corpo
Técnico da Camara Municipal.

Provisoriamente, a partir da entrega e montagem, para efeito da verificagdo da conformidade
com as especificagdes constantes do Edital e da proposta.

Definitivamente, apds a verificagdo da conformidade com as especificagdes constantes do
Edital e da proposta, e sua consequente aceitacdo, que se dara até 05 (cinco) dias
consecutivos do recebimento provisorio.

Em caso de conformidade, o servidor designado atestara a efetivacdo da entrega dos
materiais, no verso da Nota Fiscal e encaminhara ao Setor Financeiro da CONTRATANTE,
para fins de pagamento.

Em caso de n&o conformidade, o servidor designado devolvera a Nota Fiscal dos materiais,
para as devidas corregdes.

Os materiais deverao estar contidos em embalagens proéprias/habituais de vendas, sem
qualquer violagdo sem nenhuma avaria, sem amassados, riscos, ou qualquer outros defeitos
de fabricagdo, sem divergéncias de modelos, qualidade e de acordo com a quantidade
solicitada.

Os materiais serdo recebidos e aceitos apds inspecgao realizada pelo FISCAL DE CONTRATO
ou pelo servidor encarregado pelo recebimento, podendo ser rejeitados caso ndo atendam ao
quantitativo solicitado ou ndo estejam em perfeitas condigdes para a utilizagao.

Os itens deverdo ser entregues e montados de acordo com as especificagdes técnicas
descritas neste Termo de Referéncia. Se a qualidade ou caracteristicas dos itens entregues
ndo corresponderem as especificagdes exigidas no edital e na proposta, os mesmos serao
devolvidos, no todo ou em parte, a CONTRATADA, para que providencie sua substituicdo no
prazo maximo de 10 (dez) dias corridos apds notificagcdo, independente da aplicagdo das
sangoes cabiveis.

Caso o prazo acima ndo seja observado, podera restar caracterizada inexecugao contratual,
ressaltando-se que a simples substituicdo dos materiais ndo exime a Contratada da aplicacao
de penalidades por atraso no fornecimento.

Todos os méveis devem atender as normas técnicas brasileiras, elaboradas pela Associagao
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), nos termos das Leis nos 4.150/62 e 12.349/10, bem
como outras normas similares.

CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

A certificagdo de Cadeia de Custddia para Produtos de Madeira (Selo), comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada, através Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR
ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC - Forest Stewardship Council, ou similares,
desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva.

FISCAL DE CONTRATO

A CONTRATANTE designara um FISCAL DE CONTRATO, o qual promovera o
acompanhamento do fornecimento dos produtos e a fiscalizagdo do contrato, sob os aspectos
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qualitativos e quantitativos, anotando em registro proprio as falhas detectadas e comunicando a
CONTRATADA as ocorréncias de quaisquer fatos que, a seu critério, exijam medidas corretivas
por parte da mesma.

QUALIFICAGAO TECNICA

A Qualificagao Técnica dos licitantes devera ser comprovada através de:

No minimo, 01 (um) Atestado(s) ou Declaragdo(6es) de Capacidade Técnica, fornecido por
pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando que a licitante forneceu ou esta
fornecendo produtos compativeis com o objeto desta licitagdo. O atestado devera ser impresso
em papel timbrado do emitente, constando seu CNPJ e enderego completo, devendo ser
assinado por seus socios, diretores, administradores, procuradores, gerentes ou servidor
responsavel, com expressa indicagdo de seu nome completo e cargo/fungao.

OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

Sao obrigagcdes da CONTRATANTE:

1. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitadas pela
CONTRATADA;

2. Receber os produtos adjudicados, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e
condicdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

3. Rejeitar, no todo ou em parte, os produtos que a CONTRATADA entregar fora das
especificagdes do Termo de Referéncia;

4. Comunicar a CONTRATADA apds apresentacao da Nota Fiscal, o aceite do servidor
responsavel pelo recebimento dos produtos adquiridos;

5. Fiscalizar a execugao do contrato, aplicando as sang¢des cabiveis, quando for o caso;

6. Efetuar o pagamento da CONTRATADA no prazo determinado no Edital e em seus
anexos, inclusive, no contrato;

7. Notificar, por escrito a CONTRATADA, ocorréncia de eventuais imperfeicdes no curso
de execugéao do objeto, fixando prazo para a sua corregao.

OBRIGACOES DA CONTRATADA
Sao0 obrigacdes da CONTRATADA:

1. Entregar todos os materiais, novos e de primeira qualidade, conforme especificacdes
do Termo de Referéncia e em consonancia com a proposta de precos, sob pena de
impugnagao dos mesmos pela fiscalizagao.

2. Manter, durante toda a execug¢ao do contrato, em compatibilidade com as obrigag¢des
assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagcao;

3. Providenciar a imediata corre¢do das deficiéncias e/ou irregularidades apontadas pelo
CONTRATANTE;

4. Apresentar a CONTRATANTE, o nome do Banco, Agéncia e o numero da conta
bancaria, para efeito de crédito de pagamento das obrigagoes;

5. Assumir total responsabilidade por qualquer dano pessoal ou material que seus
funcionarios venham a causar ao patriménio da CONTRATANTE ou a terceiros quando
da execugao do contrato;

6. Substituir eventuais produtos que estejam com validade vencida e/ou que nao estejam
em conformidade com o termo de referéncia e proposta de pregos, com as mesmas
especificagdes.
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7. Comunicar a Administracdo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovagao;

8. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada, exceto nas
condig¢des autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato.

9. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestagdo de
garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugéo do contrato.

10. Prever em seu orgamento, todas as despesas diretas e indiretas para o completo
fornecimento dos materiais descritos neste Termo de Referéncia.

11. Montar e instalar os mobiliarios no momento da entrega ou conforme solicitagdo da
CONTRATANTE.

DO PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado pela CONTRATANTE no prazo ndo superior a 30 (TRINTA) DIAS,
contados a partir da efetiva entrega e montagem dos produtos e/ou prestagao servigos, com
aceitacdo, mediante apresentacao de Nota Fiscal, devidamente atestada, assinada e datada
por quem de direito;
O pagamento somente sera autorizado depois de efetuado atesto pelo servidor competente na
nota fiscal apresentada.
Havendo erro na apresentacao da nota fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagao, ou,
ainda, circunstancia que impeg¢a a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigagédo
financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado até que a contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo
para pagamento iniciar-se-4 apdés a comprovagdo da regularizagcdo da situagdo, nao
acarretando qualquer 6nus para a contratante.
Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem de
pagamento.
Quando do pagamento, sera efetuada a retengéo tributaria prevista na legislagao aplicavel.
A contratada regularmente optante pelo simples nacional, nos termos da lei complementar n°
123, de 2006, nao sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribuigdes abrangidos
por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacdo de
comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido
previsto na referida lei complementar.
O contratado devera manter, durante toda execugao do contrato, em compatibilidade com as
obrigagdes por ele assumidas, todas as condi¢cdes de habilitacdo e qualificagdo, devendo
demonstrar por meio da seguinte documentagao:

a) Certidao Negativa de débito, divida ativa da Unido e previdenciaria;

b) Certiddo Regularidade do FGTS - CREF;

c) Certidao Negativa de Débitos Trabalhista - CNDT;

d) Certidao Negativa de Tributos Municipal; e

e) Outras que sejam necessarios para a realizagao do certame.
A Nota Fiscal que for apresentada com erro sera devolvida ao contratado para retificagédo e
reapresentacao.

GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A garantia serd de, no minimo, 12 (doze) meses, a contar da data de recebimento e sua
aceitacao definitiva, devidamente atestada pela CONTRATANTE.
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Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta condicdo, a
licitante devera complementar a garantia do bem ofertado pelo tempo restante.

Caso os produtos percam suas caracteristicas ou deteriorem-se, e, estando este(s) dentro do
prazo da garantia, assim como em condi¢cdes normais de estocagem, uso e manuseio, deverao
ser trocados no prazo maximo a ser determinado pelo Fiscal/Gestor do Contrato, contados a
partir da comunicacao formal, ficando por conta e 6nus da CONTRATADA todas as despesas
decorrentes para a efetivagao da troca.

Todas as providéncias para conserto do(s) mobiliario(s) ou substituicdo de pecgas defeituosas
deverao ser adotadas pela CONTRATADA, no prazo maximo de até 10 (dez) dias, contado a
partir da data de notificagdo pela CONTRATANTE. Em n&o sendo observado tal prazo, podera
a CONTRATANTE tomar as providéncias que achar necessaria para reparo dos bens, as
expensas da CONTRATADA, sem prejuizo dos direitos a que faga jus por for¢ca do Contrato.

A CONTRATADA fica obrigada, durante o periodo de garantia e em caso de necessidade de
substituicdo de produtos e/ou componentes que ndo mais existam no mercado, ou que estejam
fora de linha de fabricagdo, em razdo de evolugao tecnoldgica ou que, por qualquer outro
motivo o fabricante ndo mais o produza, a proceder a substituicdo por produto e/ou
componente tecnologicamente equivalente ou superior.

Todos os componentes destinados a reparagdo dos produtos em manutencéo deverao ser
novos e originais com garantia estabelecida inicialmente e igual ao do produto novo.

Toda e qualquer despesa decorrente da execugdo da garantia aqui descritos, inclusive as
substituicbes de produtos e/ou seus componentes, ficardo inteiramente a cargo da
CONTRATADA.

DA VALIDADE DA PROPOSTA DE PRECOS

A Proposta de Precos decorrente do presente Pregao tera validade de 12 (doze) meses, a
contar de sua publicagao.

Itapecerica da Serra, 06 de setembro de 2024.

CAMARA MUNICIPAL DE ITAPECERICA DA SERRA - SP

Ronaldo de Jesus Pires — Vereador Presidente
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